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1. OBJET

Le présent document normalisé spécifie les exigences techniques générales en vigueur pour I'achat
d’éléments structuraux a étre utilisés dans le cadre des systémes de feux de circulation et de transport
intelligents. Il couvre les aspects en lien avec les normes et références, les exigences générales, les
matériaux, le contréle qualitatif et de performance, ainsi que I'acceptation des équipements.
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2. DOMAINE D’APPLICATION

Ce document normalisé s’applique a la fourniture d’éléments structuraux pour systémes de feux de
circulation et de transport intelligents en vue de travaux sur le réseau routier de la Ville de Montréal.
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3. LOIS, REGLEMENTS, NORMES ET REFERENCES

Chaque fois que le présent document référe a une loi, a un réglement, a une norme ou a une référence, la
plus récente édition en vigueur en date du dép6t de la Soumission est applicable.

CAN/CSA C22.2 No 206 : Lighting Poles ;

CAN/CSA C22.2 No 211.1 : Rigid types EB1 and DB2/ES2 PVC conduit ;
CAN/CSA C22.2 No 211.2 : Rigid PVC (Unplasticized) Conduit ;
CAN/CSA G30.18 : Barres d'acier au carbone pour I'armature du béton ;

CAN/CSA G40.20/G40.21 : Exigences générales relatives a I'acier de construction laminé ou
soudé/Acier de construction ;

CAN/CSA-G164 : Hot dip galvanizing of irregularly shaped articles ;

CAN/CSA S6 : Code Canadien sur le calcul des ponts routiers ;

CAN/CSA-S157 : Calcul de la résistance mécanique des éléments en aluminium ;
CAN/CSA W47.2 : Certification des compagnies de soudage par fusion d’aluminium ;
CAN/CSA W47.1 : Certification des compagnies de soudage par fusion de I'acier ;
CAN/CSA W59.2 : Construction soudée en aluminium ;

CAN/CSA W178.1 : Qualification des organismes d’inspection en soudage ;
CAN/CSA W178.2 : Qualification des inspecteurs en soudage ;

CAN/CSA W59 : Construction soudée en acier (soudage a l'arc) ;

ASTM A123/123M : Standard specification for zinc (hot-dip galvanized) coating on Iron and Steel
products ;

ASTM A500/A500M : Standard Specification for Cold-Formed Welded and Seamless Carbon
Steel Structural Tubing in Rounds and Shapes .

ASTM A572/A572M : Standard Specification for High-Strength Low-Alloy Columbium-Vanadium
Structural Steel ;

ASTM D3359-17 : Standard Test Methods for Rating Adhesion by Tape Test ;
ASTM D4956 : Standard specification for retroreflective sheeting for traffic control ;

ASTM F325/F325M : Standard Specification for High Strength Structural Bolts, Steel and Alloy
Steel, Heat Treated, 120 ksi (830 MPa) and 150 ksi (1040 MPa) Minimum Tensile Strength, Inch
and Metric Dimensions ;

Tome Il - Ouvrages d’art.
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4. DEFINITIONS

Dans le présent document, les termes suivants signifient :

Attache : Agencement de piéces servant a la fixation d’'un équipement.

Caisson : Piéce ancrée a la base offrant un grand espace de travail pour les branchements
électriques afin d'y assembler un fit de signaux lumineux ou un fat d'alimentation électrique.

Console : Support ou bras soutenant un luminaire.

Fat : Support vertical soutenant une téte de feux, une potence ou un cable servant a supporter des
signaux lumineux.

Lampadaire : Dispositif d’éclairage comprenant un fat et un luminaire généralement fixé a une
console.

Luminaire : Appareillage électrique servant a aménager le flux lumineux émis par une source
lumineuse (ex : lampe, diodes électroluminescentes, etc.) et dont le boitier contient et protége les
éléments propres au fonctionnement de I'appareillage (ex : ballast, éléments optiques, etc.).

Membrure : Bras installé sur un fat permettant la mise en place d’'un équipement.
Panneau odonymique : Panneau d’identification de rue.
Piédestal : Support permettant 'adaptation entre un socle et un coffret.

Potence : Support horizontal fixé a un flt, qui supporte une ou plusieurs tétes de feux.

De plus, chacune des définitions présentes au Cahier des clauses administratives générales (CCAG) est
applicable au présent document technique.
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5. EXIGENCES GENERALES

Le document décrit les attentes de la Ville de Montréal quant aux principales caractéristiques des
équipements a fournir.

5.1.  FICHES TECHNIQUES ET DESSINS D’ATELIER

Le Soumissionnaire doit fournir toutes les Fiches techniques des éléments structuraux au moment du dépot
de la Soumission. Ces Fiches techniques doivent indiquer toutes les informations relatives aux dimensions,
normes, caractéristiques ainsi qu’aux conditions d’utilisation et d’installation de I'équipement proposé. Les
équipements de méme nature doivent étre fournis par un méme manufacturier, a moins d’indications
contraires.

Le Soumissionnaire doit soumettre les Dessins d’atelier pour Visa selon les modalités prescrites au CCAG.
5.2. EQUIVALENCES
Le Soumissionnaire doit s’assurer que les produits proposés en équivalence rencontrent toutes les

exigences fonctionnelles telles que stipulées dans le présent document technique normalisé. Les
dimensions des équipements offerts en équivalence doivent permettre son installation.

5.3. TEMPERATURES D’OPERATION
L’ensemble des équipements doit étre en mesure de fonctionner, sans impact sur leur performance, dans

des conditions avec une humidité de 95 % (sans condensation) et pour une plage de températures variant
entre -34 °C et +74 °C.

5.4. IDENTIFICATION

Tous les équipements spécifiés dans ce présent devis, a I'exception des accessoires pour systemes de
transport intelligents et les capuchons, doivent portés une étiquette d’identification.

Etiquette d'identification / Logo du fabricant
Date de fabrication : AAAA-MM-JJ
Lot ou Bon de commande : XX XXXXXX
Modéle (dessin de référence) : DNI-6M-XXXX
Poids : XXX KG
Homologation : XXXXXXXX

Tableau 1 : Etiquette d'identification
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6. MATERIAUX

Le présent chapitre concerne les exigences des matériaux a fournir dans le cadre du présent devis. Le
Soumissionnaire doit fournir au Directeur les documents attestant la conformité aux normes de ces
Matériaux, soit toutes les informations, Fiches techniques et essais tels que stipulé dans le présent devis
ou dans les normes et devis auxquelles le présent devis fait référence.

6.1. FUT
6.1.1. Fat en acier rond 4,6 m

Le fat en acier rond de 4,6 m doit répondre aux exigences des dessins normalisés DNI-6M-4310 et DNI-
6M-4312.

6.1.2. Fat en acier rond 5,2 m avec capuchon

Le fat en acier rond de 5,2 m avec capuchon doit répondre aux exigences du dessin normalisé DNI-6M-
4316.

6.1.3. Fat en acier rond 6,0 m

Le fOt en acier rond de 6,0 m doit répondre aux exigences du dessin normalisé DNI-6M-4321.

6.1.4. Fit en acierrond 7,3 m

Le fat en acier rond de 7,3 m doit répondre aux exigences des dessins normalisés DNI-6M-4311 et DNI-
6M-4312.

6.1.5. Fat en acier carré 4,6 m

Le fat en acier carré de 4,6 m doit répondre aux exigences des dessins normalisés DNI-6M-4313 et DNI-
6M-4315.

6.1.6. Fat en acier carré 7,6 m

Le fat en acier carré de 7,6 m doit répondre aux exigences des dessins normalisés DNI-6M-4314 et DNI-
6M-4315.

6.1.7. Fat en acier carré 10,7 m

Le fOt en acier carré de 10,7 m doit répondre aux exigences des dessins normalisés DNI-6M-4314 et DNI-
6M-4315.

6.1.8. Fat en acier carré renforcé
Le fOt en acier carré renforcé doit répondre aux exigences appropriées du dessin normalisé DNI-6M-4324
pour les hauteurs de flts suivantes :

A. Fat carré renforcé de 7,6 m de hauteur ;

B. Fat carré renforcé de 10,7 m de hauteur.
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6.1.9. Fat spécial tronconique en acier de 6,7 m avec capuchon

Le fOt spécial tronconique en acier rond de 6,7 m avec capuchon doit répondre aux exigences des dessins
normalisés DNI-6M-4317 et DNI-6M-4318.

6.1.10. Fat en aluminium rond a rainures
Le fGt en aluminium rond a rainures doit répondre aux exigences appropriées du dessin normalisé DNI-
6M-3302 pour les hauteurs de f(ts suivantes :
A. F0t rond a rainures de 4 m de hauteur ;
Fat rond a rainures de 4,6 m de hauteur ;

Fat rond a rainures de 7,3 m de hauteur ;

OO0 w

Fat rond a rainures de 9 m de hauteur.

6.2. POTENCE

6.2.1. Potence carrée en acier avec attache pour fit carré
La potence carrée en acier avec un systéme d’attache pour f(t carré doit répondre aux exigences
appropriées du dessin normalisé DNI-6M-4402 pour les longueurs suivantes :
A. Potence carrée de 3 m de longueur ;
B. Potence carrée de 5 m de longueur.
6.2.2. Potence ronde en acier avec attache pour fit rond
La potence ronde en acier avec un systéme d’attache pour fit rond doit répondre aux exigences
appropriées du dessin normalisé DNI-6M-4404 pour les longueurs suivantes :
A. Potence ronde de 3 m de longueur ;
B. Potence ronde de 5 m de longueur.
6.2.3. Potence tronconique en acier de 9 m

La potence tronconique en acier de 9 m avec un systeme d’attache pour de fit spécial tronconique doit
répondre aux exigences du dessin normalisé DNI-6M-4407.

6.2.4. Potence ronde en acier de 9 m avec attache pour fit carré

La potence ronde en acier de 9 m avec un systeme d’attache pour fat carré doit répondre aux exigences
du dessin normalisé DNI-6M-4408.

6.3. CAISSON ET PIEDESTAL

6.3.1. Caisson en acier

Le caisson en acier doit répondre aux exigences du dessin normalisé DNI-6M-4303 et un deuxi€éme goujon
doit étre ajouté pour le raccordement de la continuité de masse (en acier, non peint, centré sur la plaque
en arriere).
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6.3.2. Piédestal pour coffret techno-hybride

Le piédestal pour coffret techno-hybride doit répondre aux exigences du dessin normalisé DNI-6M-4304.

6.4. ACCESSOIRES POUR FUTS ET COFFRETS

6.4.1. Rallonge en acier pour fiit rond

La rallonge en acier pour f(t rond doit répondre aux exigences appropriées du dessin RAC-007 pour une
longueur de 914,4 mm (36 po).

6.4.2. Rallonge en acier pour fut carré

La rallonge en acier pour fat carré doit répondre aux exigences appropriées du dessin RAC-007 pour une
longueur de 914,4 mm (36 po).

6.4.3. Capuchon standard pour fat carré
Le capuchon standard pour fat carré doit répondre aux exigences appropriées du dessin normalisé DNI-
6M-4350 en fonction des hauteurs de flts suivantes :

A. Pour fGt carrée de 4,6 mou 10,7 m;

B. Pour flt carrée de 7,6 m.

6.4.4. Capuchon ventilé pour fit carré
Le capuchon ventilé pour f(t carré doit répondre aux exigences appropriées du dessin normalisé DNI-6M-
4351 en fonction des hauteurs de fits suivantes :

A. Pour fGt carrée de 4,6 mou 10,7m ;

B. Pour flt carrée de 7,6 m.

6.4.5. Capuchon standard pour fit rond
Le capuchon standard pour fat rond doit répondre aux exigences appropriées du dessin normalisé DNI-
6M-4354 en fonction des hauteurs de flts suivantes :

A. Pour fGtrond de 4,6 m;

B. Pour flt rond de 7,3 m.

6.4.6. Capuchon ventilé pour fat rond
Le capuchon ventilé pour f(t rond doit répondre aux exigences appropriées du dessin normalisé DNI-6M-
4355 en fonction des hauteurs de fits suivantes :

A. Pour fGtrond de 4,6 m;

B. Pour flt rond de 7,3 m.

6.4.7. Membrure pour feux sonores

Les membrures pour feux sonores doivent étre en aluminium et répondre aux exigences du dessin
normalisé DNI-6M-4409 pour les longueurs suivantes :

A. Membrure de 0,24 m de longueur ;
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Membrure de 0,635 m de longueur ;

Membrure de 1 m de longueur ;

B
C
D. Membrure de 2 m de longueur ;
E. Membrure de 3 m de longueur.
.8

6.4 Support de panneau clignotant sur fat

Le support pour panneau clignotant sur fat doit répondre aux exigences du dessin normalisé DNI-6M-4902.

6.4.9. Support de panneau clignotant sur potence

Le support pour panneau clignotant sur potence doit répondre aux exigences du dessin normalisé DNI-
6M-4903.
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7. EXECUTION DU TRAVAIL

7.1. TRANSPORT DES MATERIAUX
Le Soumissionnaire doit effectuer la livraison des Matériaux, décrits dans la section 6 du présent devis, au

chantier ou au local de la Ville de Montréal selon les modalités spécifiées dans les clauses administratives
du Cahier des charges.

-10 -
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8. ESSAIS DE MATERIAUX

Le Soumissionnaire doit effectuer les essais et les vérifications générales pour chacun des éléments
structuraux livrés a la Ville. Ces essais doivent satisfaire les normes de référence du présent devis ainsi
que celles des devis des équipements auxquels ils se référent.

Les éléments structuraux doivent étre fabriqués selon les normes applicables.

8.1. ESSAIS SUR LES ELEMENTS STRUCTURAUX

Les éléments structuraux doivent étre testés par les manufacturiers ou par le Soumissionnaire afin de
démontrer la conformité avec la Fiche technique du produit. Cette conformité doit étre démontrée a la Ville
sous forme de présentation d’'un certificat de conformité. Ce certificat doit étre émis pour chaque
équipement livré a la Ville et démontrer que la fabrication a été effectuée en suivant un procédé de
traitement anticorrosion.

8.1.1. Types d’essais
Les essais effectués par le Soumissionnaire doivent inclure sans s’y limiter selon le type d’équipement les
tests suivants :
A. Qualité de la soudure ;
Essai de flambement ou flambage ;
Vérification du moment de flexion ;
Résistance par rapport a la force de trainée horizontale du vent ;
Résistance a 'accumulation de verglas ;
Résistance au cisaillement ;

Résistance du métal de base ;

I OMmMmMOUO®

Résistance du métal d’apport ;
I. Résistance des boulons d’ancrages ;
J. Traction maximale des tiges d’ancrages.

De plus, la date de fabrication, l'identification du lot, la dimension du lot, le résultat des essais ainsi que
toutes autres informations pertinentes doivent étre détaillées et fournis sur le rapport d’essais conforme et
signé/scellé par un ingénieur membre de I'Ordre des Ingénieurs du Québec (OIQ).

-11-
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9. RECEPTION DES MATERIAUX

La réception des Matériaux se fait suite a la livraison, au chantier ou au local de la Ville de Montréal, a
'exception d'une indication contraire émise par le Directeur. Lors de la fourniture des Matériaux, le
Soumissionnaire doit s’assurer de fournir, au représentant du Directeur, les fiches de conformité de chacun
des Matériaux livrés.

Dans le cas ou un ou plusieurs des Matériaux ne seraient pas conformes aux spécifications techniques
demandées, durant ou suite a la réception des Matériaux, la Ville peut demander un remplacement pour
manque de conformité au Soumissionnaire. Le Soumissionnaire sera alors dans I'obligation de prouver la
conformité de ses Matériaux ou d’en effectuer le remplacement.

-12-
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10. DESCRIPTION DES ITEMS AU BORDEREAU

Le Soumissionnaire doit respecter 'ensemble des exigences du présent document technique normalisé et
du Cahier des charges aux fins de soumission et doit inclure dans le prix unitaire ou global de chaque item
les colts des éléments suivants :

e Lalivraison et I'entreposage des Matériaux ;

o Les essais spécifés dans le présent devis.
Famille 1000 — Fiits

Sous-famille 1100 — Fat en acier rond

Le prix unitaire de I'tem F{t en acier rond comprend :
e La fourniture d'un fGt en acier rond ;

e La fourniture d’'un capuchon (pour f(t rond 5,2 m seulement).
[I-6AM-11XX — FOt en acier rond

11-6AM-1101 Fat en acier rond 4,6 m
11-6AM-1102 Fat en acier rond 6,0 m
11-6AM-1103 FGt en acierrond 7,3 m
1-6AM-1104 Fat en acier rond 5,2 m avec
capuchon

Sous-famille 1200 — Fit en acier carré

Le prix unitaire de I'item F{t en acier carré comprend :
e La fourniture d’un fat en acier carré.

[I-6AM-12XX — Fit en acier carré

11-6AM-1201 Fat en acier carré 4,6 m
11-6AM-1202 Fat en acier carré 7,6 m
11-6AM-1203 Fat en acier carré 10,7 m
1-6AM-1204 Fat en acier carré renforcé de

7,6 m de hauteur

Fat en acier carré renforcé de
II-6AM-1205 10,7 m de hauteur

Sous-famille 1300 — Fiit spécial tronconique en acier

11-6AM-1301 — F{t spécial tronconique en acier de 6,7 m avec capuchon

Le prix unitaire de I'item Fdt tronconique en acier de 6,7 m avec capuchon comprend :

e La fourniture d’un f(t tronconique en acier de 6,7 m ;

-13-
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e La fourniture d’'un capuchon pour fGt tronconique en acier de 6,7 m.
Sous-famille 1400 — Fiit en aluminium rond
Le prix unitaire de I'tem Fat en aluminium rond a rainures comprend :

e La fourniture d’un fGt en aluminium rond a rainures.

11-6AM-14XX — Ft en aluminium rond a rainures

11-6AM-1401 FGt en aluminium rond a
rainures de 4 m de hauteur

11-6AM-1402 FGt en aluminium rond a
rainures de 4,6 m de hauteur

11-6AM-1403 FGt en aluminium rond a
rainures de 7,3 m de hauteur

11-6AM-1404 FGt en aluminium rond a
rainures de 9 m de hauteur

Famille 2000 — Potences

Sous-famille 2100 — Potence ronde en acier
Le prix unitaire de I'item Potence ronde en acier comprend :
e La fourniture d’'une potence ronde en acier ;
e La fourniture d’'une attache pour potence sur fat.
[I-6AM-21XX — Potence ronde en acier

11-6AM-2101 Potence ronde en acier avec
attache pour fat rond de 3m de
longueur

11-6AM-2102 Potence ronde en acier avec
attache pour fat rond de 5m de
longueur

11-6AM-2103 Potence ronde en acier de 9 m
avec attache pour f(t carré

Sous-famille 2200 — Potence carré en acier

Le prix unitaire de I'item Potence carré en acier comprend :
e La fourniture d’'une potence carré en acier.
e La fourniture d’'une attache pour potence sur fit.

11-6AM-22XX — Potence carré en acier

11-6AM-2201 Potence carrée en acier avec
attache pour fGt carré de 3m de
longueur

-14 -



Montréal &3

DESCRIPTION DES ITEMS AU BORDEREAU DTNI-6AM
11-6AM-2202 Potence carrée en acier avec
attache pour fat carré de 5m de
longueur

Sous-famille 2300 — Potence tronconique en acier

11-6AM-2301 — Potence tronconiqgue en acier de 9 m

Le prix unitaire de I'item Potence tronconique en acier de 9 m comprend :
e La fourniture d’'une potence tronconique en acier.

Famille 3000 — Caissons et piédestals

Sous-famille 3100 — Caisson en acier
11-6AM-3101 — Caisson en acier

Le prix unitaire de I'item Caisson en acier comprend :

e La fourniture d’'une caisson en acier.
Sous-famille 3200 — Piédestal
11-6AM-3201 — Piédestal pour coffret techno-hybride

Le prix unitaire de I'tem Piédestal comprend :

e La fourniture d’'un Piédestal.

Famille 4000 — Accessoires pour fiits et coffrets

Sous-famille 4100 — Rallonge en acier

Le prix unitaire de I'item Rallonge en acier comprend :
e La fourniture d'une rallonge en acier.

[I-6AM-41XX — Rallonge en acier

[1-6AM-4101 Rallonge en acier pour fit rond

[1-6AM-4102 Rallonge en acier pour f(t carré

Sous-famille 4200 — Capuchons

Le prix unitaire de I'item Capuchon comprend :
e La fourniture d’'une capuchon.

[I-6AM-42XX — Capuchon

[1-6AM-4201 Capuchon standard pour f(t
carré

11-6AM-4202 Capuchon ventilé pour fat carré

11-6AM-4203 Capuchon standard pour f(t
rond

-15-
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DESCRIPTION DES ITEMS AU BORDEREAU DTNI-6AM

11-6AM-4204 Capuchon ventilé pour fat rond

Sous-famille 4300 — Membrures
Le prix unitaire de I'item Membrure pour feux sonores comprend :
e La fourniture d’'une membrure pour feux sonores.

[1-6AM-43XX — Membrure pour feux sonores

I T
-GAM-4302 e 638 m de longueur -
|I-6AM-4303 Membm{emp‘é‘éﬁ;ﬁ ZS?oreS de
|1-6AM-4304 Membruzremngré%ﬁ ZS?OFGS de
1-6AM-4305 T e longuoar -

Sous-famille 4400 — Supports
Le prix unitaire de I'item Support de panneau clignotant comprend :
e La fourniture d'un support de panneau clignotant.

11-6AM-44 XX — Support de panneau clignotant

[1-6AM-4401 Support de panneau clignotant
sur fat
[1-6AM-4402 Support de panneau clignotant
sur potence
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ANNEXES

DTNI-6AM

ANNEXES

Liste des annexes

Dessins normalisés :

DNI-6M-3302 — F{t rond a rainures en aluminium

DNI-6M-4303 — Caisson d’acier

DNI-6M-4304 — Piédestal pour coffret techno-hybride

DNI-6M-4310 — Ft d’acier rond 4,6 m

DNI-6M-4311 — F(t d’acier rond 7,3 m

DNI-6M-4312 — Fat d’acier rond (Coupes et détails)

DNI-6M-4313 — F(t d’acier carré 4,6 m

DNI-6M-4314 — FOt d’acier carrée de 7,6 m et 10,7 m

DNI-6M-4315 — Fat d’acier carré (Coupes et détails)

DNI-6M-4316 — Ft en acier pour jalonnement de 5,2 m

DNI-6M-4317 — F{t tronconique 6,7 m

DNI-6M-4318 — F(t tronconique (Coupes et détails)

DNI-6M-4321 — F(t rond en acier de 6 m

DNI-6M-4324 — F(t d’acier carré de 7,6 m et 10, 7 m renforcé
DNI-6M-4350 — Capuchon standard pour flt carré

DNI-6M-4351 — Capuchon ventilé pour f(t carré

DNI-6M-4354 — Capuchon standard pour ft rond

DNI-6M-4355 — Capuchon ventilé pour f(t rond

DNI-6M-4402 — Potence d’acier de 2 m a 5 m avec attache pour ft carré
DNI-6M-4404 — Potence d’acier de 2 m a 5 m avec attache pour fit rond
DNI-6M-4407 — Potence d’acier tronconique avec attache pour flt spécial
DNI-6M-4408 — Potence ronde 9 m avec attache pour flt carré
DNI-6M-4409 — Membrure pour feux sonores

DNI-6M-4902 — Support pour panneau clignotant sur fat

DNI-6M-4903 — Support pour panneau clignotant sur potence

RAC-007 — Rallonge en acier pour fat rond et fat carré

-17 -
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< P RONDELLE (4x PL. RAIDISSEUR
A & () o ™-SUR LE POURTOUR
IDENTIFIER L’ANNEE ‘\@\ SEA%%LI;_AEGE ™M DE L'CéUVERTURE
DE FABRICATION EN X D'ACCES
SUREPAISSEUR \( . EP. 32mm ,
1.6mm R50 |__PORTE D’ACCES
381 VISSEE AU CADRE
AEOE | P5 VUE DU DESSOUS 5 R
[ SYMETRIE Echelle 110 - VOIR DETAIL 1
TTI___20%x__T 1] ETIQUETTE
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1y 6 A L'INTERIEUR DU ” COUPEB-B
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Al > & | b/ VISSEE AU
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Echelle 1:10 Echelle 1:10

* TOUTE AUTRE UTILISATION DOIT ETRE VERIFIEE DETAIL PORTE
PAR UN INGENIEUR EN STRUCTURE Echelle 1:10 BOULOI\/{ EN ACIER INOXYDABLE A TETE

**  NORME CAN/CSA G40.21M PLATE SIX PANS CREUX PLUS UNE

* POINTE DE SECURITE AU CENTRE, ¢3/8"
UTILISATIONC'::;S;I;EE UANCE DAGER x 31,8 AYANT 24 FILETS AU POUCE
DESSIN DIAMETRE UTILISANT UNE CLEF 7/32
BOULONNAGE MINIMUM DES
NORMALISE MINIMUM | DES ANCRAGES | aUA® e O5% _»H_ﬁ
DNI-6M—4310 ET DNI-6M—4313 305mm 25mm 300W
SANS POTENCE (12") 1" 8.35
DNI—6M—4311 ET DNI-6M—4314 3?%")’" 2?1"-3{" 300W
DNI-6M—4310, DNI-6M—4311, 394mm 25mm 2N

DNI—6M—4313 ET DNI—6M—4314 | (15,57 ) 350w ‘\@) 10l

NOTES GENERALES : 6

1. Les dimensions sont exprimées en mm sauf indication contraire.

2. Ces caissons ne cé&dent pas sous |'impact. 6

3. La porte d'accés, la lame de retenue et tous les accessoires nécessaires & 6.35
I'assemblage des caissons doivent &tre fournis avec chaque caisson.

4, L’acier doit répondre aux exigences de la norme CAN/CSA G40.21, nuance 300W DETA”_ 1
minimum, galvanisé d chaud selon les exigences de la norme ASTM 123 ou en - = < =
vigueur applicable. N.AE.

5. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le bureau canadien
de soudage (CWB) en vertu des exigences de la norme CAN/CSA W47.1. 4"

|

N

8. Peinture :

Les soudures doivent é&tre ex&cutées selon les exigences de la norme W59.1.

Les boulons pour fixer la porte doivent é&tre en acier inoxydable A304.

appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les surfaces
extérieures un revétement en poudre thermodurcissable de type polyester noir
texturé RAL 9005 ayant 30 + 5 unités de lustres & 60° d’angle incidence.
I'épaisseur du feuil aprds cuisson doit &tre de 4 mils minimum. L'adhérence du
systéme de peinture au subjectile ne doit pas étre inférieur & la classification 2B
de la norme ASTM D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit rencontrer

les exigences du devis.

9. La stabilité au renversement du massif de fondation doit étre validée par un

ingénieur en structure.
10.Le caisson doit étre certifié CSA C.22.2 No 206-13.

Information / logo du fabricant

Date de fabrication :

20XX-XX-XX

Lot ou Bon de commande :

XX XXXXXX

Modeéle (dessin de référence) :

1,757

DN-4303

Poids :

XXX KG

Couleur :

Noir texturé Ral 9005

Homologation :

CSA W47.1/W59-03/C22.2 No 206-13

Etiquette d'identification

N.A.E.
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CAISSON ALLONGE
. [

TROUS OBLONGS /
v

— [ = PLAQUE DE BASE
PLIEE 6.35 mm

/\ ¢ 40x60 7]
,/ —RONDELLE

PLIAGE '
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\V4

TROU [

150 mm
/ \ —C.B. 394

381
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B

BOULONS GALVANISE A325 . = = \PLAQUE

-

190,5

381

190,5

190,5 190,5

381

\V4

PLAQUE 25 x 381 x 381 mm

Echelle 1:10

4 REQUIS

PLAQUE DE BASE - VUE EN PLAN

Echelle 1:10

25 x 381 x 381 mm | 279 | PLAQUE DE BASE

CAISSON ALLONGE —— PLIEE 6.35 mm

M
COUPE A-A

Echelle 1:10

NOTES GENERALES

1.
2.

Les coOtes sont en millimétres

L'acier doit étre conforme & la norme CAN/CSA G40.21M de
type 350W & l'exception des plaques d’assises qui doivent étre
conformes & la norme CAN/CSA G40.21M de type 350WT.

. Toutes les pigces d’acier et les boulons doivent &tre galvanisée

d chaud selon les exigences de la norme CSA-G164—FM92
(C2003).

. Les bords coupés de plaques et membrures d’acier doivent &tre

lisses et exempts de fissures, de creux et de cassures. Les
bords ne doivent pas étre coupés manuellement au chalumeau.
Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par
le Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des exigences
de la norme CAN/CSA W47.1 "Certification des compagnies de
soudage par fusion de I'acier”. La division 2 est exigée pour les
travaux spécifiés sur ce dessin.

Les soudures doivent étre exécutées conformément & la norme
CAN/CSA W59.

Critéres de conception:

— Selon I'appendice A3.2 : Charges dues au vent sur les
supports d’équipements routiers et les membrures élancées
de la norme CAN/CSA—S6—14.

— Selon le tome Ill : Ouvrage d'art du MTQ.

— Epaisseur de verglas : 31 mm radial

— Vent (1/50 ans) : 0.41 kPa (Montréal)

. Peinture: Appliquer par pulvérisateur é&lectrostatique sur toutes les

surfaces extérieures un revétement en poudre thermodurcissable
de type polyester noir texturé ayant 30 = 5 unités de lustre d
60" d’angle d'incidence. L'épaisseur du feuil aprés cuisson doit
8tre de 4 mils minimum. L'adhérence du systéme de peinture
au subjectile ne doit pas é&tre inférieure & la classification 2B
de la norme ASTM D3359 méthode B. La préparation des

surfaces doit rencontrer les exigences du devis.
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PLAQUE DE BASE
PLIEE 6.35 mm

CAISSON DE SERVICE

ELECTRIQUE ALLONGE
VOIR DNI-6M—4303
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/
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Toutes les dimensions
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102

[
[
3 VIS DE BLOCAGE AVEC CAVITE A 6 PANS
2102 EXT. » »
CREUX @1/4"-20x1/2” LONG EN ACIER
| INOXYDABLE (A 120" L'UNE DE L’AUTRE)
¥ [
N
/
Y1
[
[
FOT ROND CONIQUE
203 @ 102 x 4.55 (7GA) EP. 4
| | |
i_ ya /,Fh'\\\\ —i
I l/I/ \}l I MONTAGE DE FEUX DE VO'E Information / logo du fabricant
\ 1l VERT'CAL FUT DE 4',6m SEUL. ate de fabrication : -XX-. s
Ny ( ) o o
MONTAGE DE | \\\~- =347 | Modéle(desanderéférenf:e): DN-4310 F’*
FEUX PIETON  F=—pEg-— T T
VERTICAL I /// \\\\ I Homof)galtion:CSAW,\fﬂ1/W59—03/§22I‘29l3352)06»13
- N
(FOT DE 4,6m | 1d 11| z.. .- ey
SEULEMENT) | 1R |1 /! Etiquette d'identification
! \\\'E%El'//*l N.AE.
= —F33—-
"1 AT |
1 0y
‘. HELY i
\\_ I \\\\ L7 I
L o
2 AT
0 Lo N
¥ iy
£ I AN A .
ool _op” NOTES GENERALES :
N —0T7 L FFE , . R .
) COFFRET 1. L'acier doit &tre conforme & la norme CAN/CSA G40.21M de type
¢ —_— H . ’ . . . -~
o r 7 D’ALIMENTATION 350W @& I|'exception des plaques dassises qui doivent étre
3 g) il ELECTRIQUE conformes a la norme CAN/CSA G40.21M de type 300W.
o ® Ll | 900x1200x300 2. Toutes les piéces d’acier et les boulons doivent étre galvanisée &
ok o | | (LxHxP) chaud selon les exigences de la norme ASTM 123 ou en vigueur
\E/ § | | applicable.
(g g : | | 3. Les vis de blocage doivent &tre en acier inoxydable type 304.
> o r— | | CABINET 12 RELAIS 4. Les bords coupé&s de plaques et membrures d'acier doivent &tre
M 3 | | | 300x600x200 lisses et exempts de fissures, de creux et de cassures. Les bords
D | /| | (LxHxP) ne doivent pas étre coupé&s manuellement au chalumeau.
| ' | | 5. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le
| | Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des exigences de la
| norme CAN/CSA W47.1 "Certification des compagnies de soudage
| ' par fusion de I'acier”. La division 2 est exigée pour les travaux
L '] spécifiés sur ce dessin.
LONG. 6. Les soudures doivent étre exécutées conformément d la norme
| 60° CAN/CSA W59.
| M 7.  Critéres de conception:
108 PORTE D’ACCES — Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les supports
VOIR DESSIN DNI—-8M—4312 d’équipements routiers et les membrures é&lancées de la norme
' CAN/CSA—-S6—14.
! — Selon le Tome lll: Ouvrage d’art.
~ — /1 — Epaisseur de verglas: 31mm radial.
© * m — Vent (1/25 ans): 0.365 kPa (Montréal).
% 8. Poids des équipements:
) ' P ! X o -
M| Q / [ & — un des appareils suivants fixé sur le fGt ou sur la potence en
N ' S acier (dessin DNI—6M—4403): RTMS (dessin DNI-6M—4405), feu
AR S sonore (dessin DNI-6M—4406), Autoscope SOLO PRO Il, caméra.
\ — 1 coffret d’alimentation électrique fixé & la base du fat.
ETIQUETTE SEMELLE D’ANCRAGE : 1 cobmt:t 12drelg|sf fixé dd la ‘bose chcu flut. | onate df
D’IDENTIFICATION A 2203 VOIR DESSIN DNI-6M—4312 un montage de 5 teux ae Yoies vertical en polycarbonate dun
L'INTERIEUR DU FOT = poids de 25kg fixé sur Ie_ fat. _ A
: — un montage de 2 feux piéton fixé sur le fat.
9.  Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les
z z surfaces extérieures un revétement en poudre thermodurcissable
ELEVAT'ON de type polyester noir texturé RAL 9005 ayant 30x5 unités de
Echelle 1:20 lustre & 60° d’angle d’incidence. L'épaisseur du feuil aprés
cuisson doit &tre de 4 mils minimum. L’adhérence du systéme
de peinture au subjectile ne doit pas étre inférieur a la
classification 2B de la norme ASTM D3359 méthode B. La
préparation des surfaces doit rencontrer les exigences du devis.
10. Le fOt doit étre certifié CSA C.22.2 No 206-13.

/
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Toutes les dimensions
sont en millimétres,
sauf indication
contraire.
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2124 EXTERIEUR

B e DIAMETRE MINIMAL INTERIEUR = 114.9 mm | 4 '
NN carucHon
© 0 | Information / logo du fabricant
9 N I POUR CAPUCHON: 3 VIS DE BLOCAGE AVEC CAVITE —_— Tead 2
] A 6 PANS CREUX @1/4"—20NCx1/2” LONG EN Lot ou Bon e commande KOO ﬁ
L‘\‘ ACIER INOXYDABLE (A 120" L’'UNE DE L’AUTRE) e XK -
Couleur : Noir texturé Ral 900!
-:—< POUR CONSOLE : 2x3 VIS DE BLOCAGE AVEC CAVITE Homologation:CSAW47<1/wss/czz'zNofoe-n
A 6 PANS CREUX 1/2"—13NCx1/2"” LONG EN L. " ‘ o .
ACIER INOXYDABLE (A 120" L'UNE DE L'auTRe) sur  Etiquette d'identification
2 NIVEAUX NAE
' MANCHON—TUBE ACIER SOUDE
2114.3 EXT. x 4.78 EP. x 457 Lg. == —— =N
DIAMETRE MINIMAL INTERIEUR = 103 mm ’,—’,,—————"‘ =
| DIAMETRE MAXIMAL INTERIEUR = 104.8 mm =T _ ==
| ’—” ,/’,
e \POTENCE VOIR
| e DESSIN DNI-6M—4404
i ”— ”’,/
— r\ -l ”/’
| VIS 3/8" AUTO—PERCEUSE
o
S [ POUR MISE A LA MASSE .
S DESSIN DNI—6M—4404 NOTES GENERALES :
® 1. Lacier doit étre conforme & la norme CAN/CSA G40.21M
de type 350W & l'exception des plaques d’assises qui
I FUT ROND CONIQUE CSA
8 [ G40.21M 350W q doivent &tre conformes & la norme CAN/CSA G40.21M de
2 A1l 8210 @ 124x7GA(4.55)EP. type 350WT;
= 2. Toutes les pidces d’acier et les boulons doivent &tre
galvanisée & chaud selon les exigences de la norme ASTM
- 123 ou en vigueur applicable;

3. Les vis de blocage doivent é&tre en acier inoxydable type
304;

4. Les bords coupés de plaques et membrures d’acier doivent
étre lisses et exempts de fissures, de creux et de
cassures. Les bords ne doivent pas étre coupés

i; manuellement au chalumeau;
N | ! | EPISSURE 5. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée
£ ‘\— I I \ ! par le Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des
E \ T i | MONTAGE DE exigences de la norme CAN/CSA W47.1 "Certification des
© | ! }"Q\ | /}’/Il/ FEUX PIETON compagnies de soudage par fusion de I'acier”. La division
Y . | \&4{/—'/’ | VERTICAL 2 est exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin;
r”%;’ ;:_1 MONTAGE DE FEUX 6. Les soudures doivent &tre exécutées conformément & la
| 47 N\ .
A Y DE VOIE VERTICAL norme CAN/CSA WSS;
|\ b 7. Critéres de conception:
| } }\\l 4'/’//| — Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les
bttt SO N s it SO supports d’&quipements routiers et les membrures
| . élancées de la norme CAN/CSA-S6;
A0 1 — Selon le Tome Ill: Ouvrage d'art MTQ.
| | COFFRET D’ALIMENTATION — Epaisseur de verglas: 31mm radial;
| | ELECTRIQUE 900x1200x300 — Vent (1/25 ans): 0.365 kPa (zone 1).
| \/(LXHXP) 8. Poids des équipements:
! | | — un des appareils suivants fixé sur le fat : RTMS (dessin
o | | DNI—6M—4405), feu sonore (dessin DNI-6M—4406),
d _ utoscope , caméra;
Q| 2 | | Aut SOLO PRO I é
M = I — potences en acier (dessin DNI-6M—4404) & 90° ou plus
o | (- | | supportant un montage de 6 feux de voies vertical en
3 | | | | CABINET 12 RELAIS polycarbonate d’un poids de 25 kg avec é&cran;
« | | | 500x600x200 — 1 coffret d’alimentation é&lectrique fixé & la base du fat.
| L/:/ | (LxHxP) — 1 cabinet 12 relais fixé & la base du fit;
| | — un montage de 6 feux de voies vertical en
| | | polycarbonate d’un poids de 25kg fixé sur le fat;
L —— — un montage de 2 feux piéton fixé sur le fGt;
: PORTE D’'ACCES — une console d’éclairage double selon le dessin RAC—210;
VOIR DESSIN DNI-6M—-4312 9. Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur
108 toutes les surfaces extérieures un revétement en poudre
| thermodurcissable de type polyester noir texturé RAL 9005
| GRAVER SUR LE FOT LES ayant 30 + 5 unités de lustre & 60" d’angle d’incidence.
A |DENT|F|CAT|ONS : L'épaisseur du feuil aprés cuisson doit &tre de 4 mils
~ — + L'ANNEE DE minimum. L’adhérence du systdme de peinture au subjectile
© FQBRICATION ne doit pas étre inférieur & la classification 2B de la
* | » FUT RENFORCE norme ASTM D3359 méthode B. La préparation des
N ,97 surfaces doit rencontrer les exigences du deuvis;
© % / \3 10. Le fGt doit étre certifié CSA C.22.2 No 206-13.
< i ,
' SEMELLE D ANCRAGE
—t—t—4t—~" VOIR DESSIN DNI—6M—4312
D'IDENTIFICATION A ~ =
L'INTERIEUR DU FOT ELEVATION
Echelle 1:20
@ Y DESSINE PAR: APPROUVE PAR: )
. . D. Buta JC Gilbert, ing.
- Toutes les dimensions = =
M Ontre P I sont en millimtres, VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:
uf indicati , . .
contraire. GReENiEC JC Gilbert. ing. 100528
DATE: SIGNATURE:
15 juin 2019
TITRE: FOT D'ACIER ROND ¢ SOUS-FAMILLE DESSIN NORMALISE
2019-08-05
v - DNI-6M-4311
DE 7,3 m (24') DE HAUT DTNI-6M




8394 (15—1/2")

278
381x381

GOUJON @10 POUR LA MISE A LA TERRE ]/
SOUDE A 51 mm AU DESSOUS DU NIVEAU
SUPERIEUR DE LA PORTE 5 VOIR NOTES 5 ET 6
PLAQUE D’ACIER 6 (DESSIN DNI-6M—4310
4,7x13x305 OU DNI-6M—4311)
OUVERTURE LIBRE
95 mm LARGE o
/ NN\ NN NN
3 COTES j
COTE OUVERTURE TROU 2206 (FOT DE [DETAIL BASE 3110
3,962m ET 4-,572m)
COUPE A-A TROU ra)213 (FOT DE COUPEB-B
- . 7,315m - .
Echelle 1:10 279 Echelle 1:10
CHANFREIN NOTES:
35x35 — LES PORTES DOIVENT ETRE EN ALUMINIUM,
COULEES D’UNE SEULE PIECE 4,8mm D’EPAIS;
CERCLE DE ,
BOULONNAGE ——— — LETTRAGE ET SIGLE EN RELIEF D ENVIRON

1,6mm D’EPAIS;

— OUVERTURE POUR PORTE 267x108, COINS
ARRONDIS DE 12,5mm DE RAYON.

L4—TROUS OBLONGS
235x51 Lg.

SEMELLE D'ANCRAGE

Echelle 1:10

210

NE PAS PEINTURER
SUR 30mm DE

\RAYON DE 12mm

LOGO DE LA VILLE
DE MONTREAL EN

J/

Epaisseur de la semelle COULEUR VERTE
Dessin Epaisseur GOUJON DE MISE A LA TERRE
Echelle 1:10
DNI—6M—4310 25 mm
DNI—6M—4311 32 mm o5
] o0
GRAVER L'ANNEE
DE CONSTRUCTION e
= 2oxx\§ 2 o
SEORI I
A 76 DE RAYON (DECORATIF) COINS_/ -
102 DE RAYON (FONCTIONNEL) ARRONDIS
ﬂl OU SELON LE RAYON DU FOT
TROU TARAUDE POUR
106 BOULON CAPTIF
111 BOULON CAPTIF A TETE RONDE -
AVANT AVEC CAVITE A (6) PANS CREUX DETAIL 1
CINTRAGE 23/8"—16x1" Lg EN ACIER Echelle 1:2
INOXYDABLE
M )
— PLAQUE D ACIER DE
5x25x38
7 m N VOIR DETAIL 1
~ VOIR
2 DETAIL 1
BLOC DE 13x25x25
o ~ LA PORTE
< N
N~
o MONTREAL N
3 TROUS DE #9,5mm
POUR VENTILLATION AVEC
o¢o= PLAQUE DE PROTECTION A
L L'INTERIEUR

SUREPAISSEUR Q TIGE D’ACIER DE #9,5x50
1,6mm DE LONG.
COUPEC-C
Echelle 1:5
@ \KDESSINE PAR: APPROUVE PAR: R
- Toutes les dimensions D. Buta JC Gilbert, ing.
Montre a I sont en millimétres, VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:
sagf)mgallfraet.lon JC Gilbert. ing. 100528
DATE: SIGNATURE:
15 juin 2019
TITRE:FDTS D'ACI ER RON DS i s SOUS-FAMILLE DESSIN NORMALISE
COUPES ET DETAILS DTNI-6M | DNI-6M-4312




ELEVATION

Echelle 1:20

N 102
' 4 VIS DE BLOCAGE AVEC CAVITE A 6
: PANS CREUX @1/4"-20NCx1/2” OU 3/8"
| LONG EN ACIER INOXYDABLE
To)
N
[
_ A
41!
[ mLONGITUDINAL
[ >
% Information / logo du fabricant
r- _//:;;.1‘._ 1 Date de fabrication : 20XXXXXX i
I ff | \\\\ I Lgt ou Bor.1 de cqm'mande : XX XXXXXX R
:,/‘I | \}\: MONTAGE DE FEUX DE VOlE Modele(dessmderefer'e:r;ic;); Dh:—:;/l;téﬁ ‘_"
/) ouleur : oir texturé Ral
I\\ /////VER-”CAL (FUT DE 4’6m SEUL‘) Homof)galtion:CSAWN47,1‘/W159/CR2’2,|29£:2506-13
Ixg 1 3= | s
—_FTA__ . ' ‘e .
MONTAGE DE AT Etiquette d'identification
/7 N
VERTICAL— | i I N.A.E.
(FOT DE 4,6m H\ A
SEULEMENT) I Nt A= |
BT o i il 5
71 oA TN !
| |1y N\
\ RN N
\ | ||\ ))|
| ANy !
i AN A
L___ | \\;-'-—{/ I
~ I ol sy #E =
- AT
~ AR NOTES GENERALES :
L [ | ’
E \ ! I\\ //’I (EZS_:FCF_FFEEUI%ALIMENTATION 1. L'acier doit &tre conforme & la norme CAN/CSA G40.21M de
N L-——q |_:E‘_:’f.:__| type 350W & I'exception des plaques d’assises qui doivent
™~ 900x1200x300 (LxHxP)
w étre conformes & la norme CAN/CSA G40.21M de type 300W.
<+ ) [p— YP
) | r | 2. Toutes les piéces d’acier et les boulons doivent &tre
o | | galvanisée @ chaud selon les exigences de la norme ASTM
fr; | | 123 ou en vigueur applicable.
= g : | | 3. Les vis de blocage doivent &tre en acier inoxydable type 304.
£ o | | 4. Les bords coupés de plaques et membrures d’acier doivent
£ 8 | | étre lisses et exempts de fissures, de creux et de cassures.
> ~ r— | | CABINET 12 RELAIS Les bords ne doivent pas é&tre coupés manuellement au
3 | R 300x600x200 chalumeau.
| “I/l/;r (LxHxP) 5. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée
par le Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des
| | |
| | exigences de la norme CAN/CSA W47.1 ’Certification des
i | [ compagnies de soudage par fusion de I'acier”. La division 2
| | est exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin.
L— — 6. Les soudures doivent étre exécutées conformément & la
[
| P FUT CARRE CONIQUE norme CAN/CSA W59.
$203 @ 102 7. Critéres de conception:
4.55 (7GA) EP. — Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les
| supports d’&quipements routiers et les membrures é&lancées
108 . de la norme CAN/CSA-S6—14.
E)/glal;TEDgSg(I:l\(l:EDSNI—GM—4315 — Selon le Tome lll: Ouvrage d'art du MTQ.
/ — Epaisseur de verglas: 31mm radial
I M — Vent (1/50 ans): 0.41 kPa (Montréal)
© [ 8. Poids des équipements:
~N
* — un des appareils suivants fixé sur le fat: RTMS (dessin
© / N A, DNI—6M—4405), feu sonore (dessin DNI—6M—4406),
Rl < ' &3\ Autoscope SOLO PRO Il, caméra.
N : — 1 coffret d’alimentation &lectrique fixé & la base du fat.
T — 1 cabinet 12 relais fixé d la base du fat.
— un montage de 6 feux de voies vertical en polycarbonate
ETIQUETTE SEMELLE D’ANCRAGE d’un poids de 25kg fixé sur le fat. A
D’IDENTIFICATION A VOIR DESSIN DNI-6M—4315 — un montage de 2 feux piéton fixé sur le fat.
L'INTERIEUR DU FUOT 9. Peinture: Appliquer par pulvérisateur &lectrostatique sur toutes
203x203 EXT. les  surfaces  extérieures un revétement  en poudre
thermodurcissable de type polyester noir texturé RAL 9005
ayant 30 x5 unités de lustre & 60" d'angle d’incidence.
L'épaisseur du feuil aprés cuisson doit &tre de 4 mils

minimum. L’adhérence du systdme de peinture au subjectile
ne doit pas étre inférieur & la classification 2B de la norme
ASTM D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit
rencontrer les exigences du devis;

10. Le fGt doit étre certifie CSA C.22.2 No 206-13.

/

Toutes les dimensions
sont en millimétres,
sauf indication
contraire.

Montréal &3

TITRE:

FUT D'ACIER CARREE DE
4m (13') ET 4.6m (15') DE HAUT

\/DESSINE PAR: APPROUVE PAR: N

D. Buta JC Gilbert, ing.
VERIFIE PAR: # MEMBRE OIQ:
JC Gilbert. ing. 100528

DATE: SIGNATURE:

15 juin 2019

DESSIN NORMALISE

DNI-6M-4313

SOUS-FAMILLE

DTNI-6M

2019-08-05




DxD EXT. 4 VIS DE BLOCAGE AVEC CAVITE A 6 PANS
; CREUX @1/4"—20NCx1/2” OU 3/8” LONG EN »
! /ACIER INOXYDABLE 4
P4
FUT CARRE CoNlQUE CSA G40,21M Information / logo du fabricant
9 : /_ 350W 167 @ 130x7GA (4.55) EP. —_— Date de fabrication R o)
— - —— Lot ou Bon de commande : XX XXXXXX ~
—— - J— — Modéle (dessin de réfe'rem.:e)f DNI-6M-4314 ‘_"
—— - ” —— ’\’; c;[f;isré Noir tef:lj)r(e'KRil 9005
e — —— p— Homologation :| CSA W47.1 /W59 / C22.2 No 206-13
) - POTENCE VOIR L. ' P .
S pEssiN DNI—eM—4402  Etiquette d'identification
5 VIS 3/8" AUTO—PERCEUSE N.AE.
POUR MISE A LA MASSE
@ ! DESSIN DNI-6M—4402
o
2 FUT CARRE CONIQUE
0 | CSA G40.21M 350W
[ 203 @ 167x7GA (4.55) EP.
| H H’ D T T
m m mm mm mm
\EPISSURE 7,6 (25") 3,810 130,2 | 4,55 | 4,55
[ ,
MONTAGE DE | T 10,7 (35") 5,334 101,6 | 4,55 6,07
FEUX PIETON —
VERTICAL | r= 12— NOTES GENERALES :
> | N
I,/’ BAY 1. L'acier doit &tre conforme & la norme CAN/CSA G40.21M de
:'\\ ),': type 350W & I'exception des plaques d'assises qui doivent
I\\ J/’I/I étre conformes & la norme CAN/CSA G40.21M de type 300W.
I-—-L:Fj:\-—ﬂ 2. Toutes les piéces d'acier et les boulons doivent étre
}/’f'[__:\\\ } galvanisée @ chaud selon les exigences de la norme ASTM
:l/,/ \\: 123 ou en vigueur applicable.
l\\§ y; PRISE DE POURANT Sl 3. Les vis de blocage doivent étre en acier inoxydable type 304.
IR REQUIS (FUT DE 10,7m) B . .
___‘___\:f/j___l VOIR RAC.004 4. Les bords coupés de plaques et membrures d'acier doivent
1T Rl étre lisses et exempts de fissures, de creux et de cassures.
\|— ' |/ \\‘\l Les bords ne doivent pas étre coupé&s manuellement au
! ! Il\/{ | \)III chalumeau.
T ‘\ I I\\ ' ,,’/I 5. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée
L___ji—“—;'—:\:tf:—i MONTAGE DE FEUX par le Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des
S ;rL” T | DE VOIE VERTICAL exigences de la norme CAN/CSA W47.1 “Certification des
' ! :// rENG compagnies de soudage par fusion de I'acier”. La division 2
\\ } H\\ ! ),'} est exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin.
\L } }\\l\ 1/////} 6. Les soudures doivent étre exécutées conformément & la
—ommn oL JEETE norme CAN/CSA W59.
[
I ey 7. Critéres de conception:
T | — Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les
| COFFRET D’ALIMENTATION suppzcgrts- . B B
= | ELECTRIQUE 900x1200x300 d équipements routiers et les membrures élancées de la
= ' e (LxHxP) norme
- | CAN/CSA-S6.
3 | — Selon le Tome lll: Ouvrage d’art du MTQ.
o _ [ | CABINET 12 RELAIS — Epaisseur de verglas: 31mm radial.
I 300x600x200 — Vent (1/25 ans): 0.365 kPa (zone 1).
| /I/:/ (LxHxP) 8. Poids des équipements:
| sl — un des appareils suivants fixé sur le fat: RTMS (dessin
- | : | DNI-6M—4405), feu sonore (dessin DNI—6M—4406),
| | Autoscope SOLO PRO I, caméra.
| | — potence en acier (dessin DNI-6M—4402) & 90" ou plus
L i supportant un montage de 6 feux de voies vertical en
T : - PORTE D'ACCES polycarbonate d'un poids de 25 kg avec écran.
— 1 coffret d'alimentation électrique fixé & la base du fQt.
VOIR DESSIN DNI-6M—4315 . A .
— 1 cabinet 12 relais fixé & la base du fit.
108 — un montage de 6 feux de voies vertical en polycarbonate
| N d'un poids de 25kg fixé sur le fat.
GRAVER SUR LE FUT LES — un montage de 2 feux piéton fixé sur le fat.
|DENT|F|CAET|ONS : — une console d'éclairage double selon le dessin RAC—419-D.
™~ — * F:Eg\lRﬁlCETICD)E 9. Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes
N * « FOT RENFORCE les surfaces extérieures un revétement en poudre
‘1 o thermodurcissable de type polyester noir texturé RAL 9005
7 ayant 30 + 5 unités de lustre a 60° d’angle d’incidence.
< 20XX P
© L% / N L épaisseur du feuil aprés cuisson doit étre de 4 mils
g $ minimum. L’'adhérence du systéme de peinture au subjectile
SEMELLE D’ANCRAGE ne doit pas étre inférieur & la classification 2B de la norme
/1 4 .~ VOIR DESSIN DNI—6M—4315 ASTM D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit
ETIQUE‘I‘I’E/ 203x203 EXT rencontrer les exigences du devis.
D'IDENTIFICATION A 10. Le fGt doit étre certifié CSA C.22.2 No 206-13.
LINTERIEUR DU FOT , ,
Echelle 1:20
@ Y DESSINE PAR: APPROUVE PAR: )
. . . JC Gilbert, ing.
” Toutes les dimensions D’Buta' : g
M Ontre P2 I sont en millimetres, VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:
sagomralfrae_lon o JC Gilbert. ing. 100528
§ 3
§ . et 1 DATE: SIGNATURE:
TITRE: i:_- '&96& 15 juin 2019 :
’ F[]TS D'AC'ER CARRES R SOUS-FAMILLE DESSIN NORMALISE
2019-08-05
DE 7,6m (25') ET 10.7m (35') DE HAUT DTNI-6M DNI-6M-4314




GOUJON 29.5 POUR LA MISE A LA
«—— TERRE SOUDE A 51 mm AU DESSOUS ]/
DU NIVEAU SUPERIEUR DE LA PORTE

PLAQUE D’ACIER
4,7x13x305

VOIR NOTES 5 ET 6
(DESSIN DNI-6M—4313

OUVERTURE LIBRE OU DNI-6M—4314)
95 mm LARGE
N / = | DETAIL BASE 3—110|
1 O— / NN ANEEINN
COUPE A-A COUPEB-B
Echelle 1:10 Echelle 1:10
279
CHANFREIN
35x35
CERCLE DE
BOULONNAGE —
$394 (15—1/2") =
] M
N~ x
N o
M
TROU_——
206x206
L4—TROUS OBLONGS
235x76 Lg. (
SEMELLE D'ANCRAGE NE PAS PEINTURER
Echelle 1:10 COULEUR VERTE
Epcisseur de la semelle GOUJON DE MISE A LA TERRE
Dessin Epaisseur Echelle 1:10
DNI-6M—4313 20 mm
DNI—6M—4314 25 mm
I:::I:I

BOULON CAPTIF A TETE RONDE
AVEC CAVITE A (6) PANS CREUX

106 23/8"—16x1" Lg EN ACIER
INOXYDABLE
- PLAQUE D’ACIER DE
— 5x25x38
VOIR DETAIL 1
4 Iii N
»
T 25
< N BLOC DE 13x25x25
© b N COULE A MEME LA -
MONTREAL N PORTE GRAVER L'ANNEE — — —
3 TROUS DE ¢9,5mm DE CONSTRUCTION—_ ===
| POUR VENTILLATION AVEC 2o N 2 o
ol lomum PLAQUE DE PROTECTION A 208 &
| L'INTERIEUR L
COINS
\ /\ ARRONDIS_/
LOGO VILLE DE RAYON DE 12mm
MONTREAL EN _| \ TROU TARAUDE POUR
SUREPAISSEUR Q EISELOD’\]%CIER DE ©9,5x50 = BOULON CAPTIF
1,6mm .
COUPEC-C DETA|L 1
Echelle 1:5 Echelle 1:2
@ Y/ DESSINE PAR: APPROUVE PAR: )
. . D. Buta JC Gilbert, ing.
- Toutes les dimensions
M Ontre al sont en rg_illirpétres, , VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:
S omieararton P JC Gilbert. ing. 100528
DATE: SIGNATURE:
) 15 juin 2019
TITRE: FUT D'AClER CARRE o SOUS-FAMILLE DESSIN NORMALISE
2019-08 -05
COUPES ET DETAILS DTNI-6M | DNI-6M-4315




2124 x 4.8

* LONGUEURDU FUT=52m

e

NOTES GENERALES :

-

N

w

100,

100

3000 @ 3500

_—
ETIQUETTE

D'IDENTIFICATION

VOIR DESSIN DNI-6M-4316 2/3

1830

1000
267

N

PORTE D'ACCES

‘103‘
VOIR DESSIN DNI-6M-4316 3/3

©
o
<

z - \
ELEVATION

Echelle 1:30

I
m
‘ SEMELLE D'ANCRAGE

VOIR DESSIN DNI-6M-4316 3/3

>

@

2

. L'ACIER DOIT ETRE CONFORME A LA NORME ASTM-A572 DE GRADE 65 A

L'EXCEPTION DE L'ACIER DE LA PLAQUE D'ASSISE QUI DOIT ETRE
CONFORME A LA NORME CAN/CSA G40.21M DE TYPE 350WT.

. TOUTES LES PIECES D'ACIER ET LES BOULONS DOIVENT ETRE GALVANISEE

A CHAUD SELON LES EXIGENCES DE LA NORME ASTM 123 OU EN VIGUEUR
APPLICABLE.

.LES VIS DE BLOCAGE DOIVENT ETRE EN ACIER INOXYDABLE TYPE 304.

LES BORDS COUPES DE PLAQUES ET MEMBRURES D'ACIER DOIVENT ETRE
LISSES ET EXEMPTS DE FISSURES, DE CREUX ET DE CASSURES. LES BORDS
NE DOIVENT PAS ETRE COUPES MANUELLEMENT AU CHALUMEAU.

LE SOUDAGE DOIT ETRE EFFECTUE PAR UNE COMPAGNIE CERTIFIEE PAR LE
BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA
NORME CAN/CSA W47.1 "CERTIFICATION DES COMPAGNIES DE SOUDAGE
PAR FUSION DE L'ACIER". LA DIVISION 2 EST EXIGEE POUR LES TRAVAUX
SPECIFIES SUR CE DESSIN.

DETAILS DE CONSTRUCTION :

- LA CONICITE DU DIAMETRE DOIT ETRE DE 11.67+0.10mm/m

- LA SEMELLE D'ANCRAGE DOIT ETRE SOUDEE A ANGLE DROIT AVEC LA
PORTE D'ACCES,

- L'ASSEMBLAGE SOUDE A LA SEMELLE D'ANCRAGE DOIT PERMETTRE DE
DEVELOPPER 100% DE LA RESISTANCE PONDEREE EN FLEXION DU FUT
SELON LA NORME CSA-S6-14, ARTICLE 10.10,

- L'ASSEMBLAGE AU SOMMET DU FUT DOIT ETRE ETANCHE,

- LA PORTE D'ACCES DOIT ETRE EN ALUMINIUM COULEE D'UNE SEULE
PIECE

- TOUTE LA QUINCAILLERIE DOIT ETRE EN ACIER INOXYDABLE.

(VOIR SUITE DES NOTES GENERALES AU DESSIN DNI-6M-4316 2/3)

COFFRET D'ALIMENTATION ELECTRIQUE 300x600x200
EPA=0.29m* @ 1.3m DE HAUTEUR

CABINET 8 RELAIS 900x1200x300
EPA=1.73m> @ 1.6m DE HAUTEUR

PANNEAU 900x900
EPA=0.97m* @ 2.28m DE HAUTEUR

3 PANNEAUX DE JALONNEMENT 1830x530mx180
EPA=1.55m? @ 3.265m, 3.805m ET 4.345m DE HAUTEUR
EPA=1.55m?> @ 3.765m, 4.305m ET 4.845m DE HAUTEUR

@ FUT ROND EN ACIER GALVANISE ACIER ASTM-A572 GRADE 65
FUT5.2m: @194/@133D.E. x 4.8 EPAIS
EPA=1.02m? @ 2.44m DE HAUTEUR

CAPUCHON ETANCHE
3 VIS DE BLOCAGE AVEC CAVITE A 6 PANS CREUX @1/4"-20NCx1/2"
LONG EN ACIER INOXYDABLE (A 120° L'UNE DE L'AUTRE)

OPTIONS

CAPUCHON |:|

Toutes les dimensions
sont en millimétres,
sauf indication
contraire.

Montréal &3

TITRE:

FUT ROND EN ACIER 5.2 m
POUR JALONNEMENT

DESSINE PAR: APPROUVE PAR:

D. Buta JC Gilbert. ing.

VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:

JC Gilbert. ing. 100528

DATE: SIGNATURE:

15 juin 2019

SOUS-FAMILLE DESSIN NORMALISE

2019-08-05 DTNI-6M DNI-6M-4316 1/3




NOTES GENERALES (SUITE DU DESSIN DNI-6M-4316 1/3) :
7. CRITERES DE CONCEPTION :

— SELON ANNEXE A3.2 « CHARGES DUES AU VENT SUR LES SUPPORTS D'EQUIPEMENTS ROUTIERS ET LES MEMBRURES

ELANCEES » DE LA NORME CSA-S6-14 « CODE CANADIEN SUR LE CALCUL DES PONTS ROUTIERS »,

— VENT 25 ANS = 365Pa
— COEFFICIENT DE RAFALE = 2.5
— VERGLAS = 31mm

8. EQUIPEMENTS SUPPORTES : LA SURFACE EFFECTIVE (EPA) MAXIMALE ADMISSIBLE AU VENT DES EQUIPEMENTS (EXCLUANT LE
FUT) MULTIPLIEE PAR LEUR HAUTEUR MOYENNE (H) EST DE 30m ® (EPA x H =30m?).

9. PEINTURE : APPLIQUER PAR PULVERISATEUR ELECTROSTATIQUE SUR TOUTES LES SURFACES EXTERIEURES UN REVETEMENT
EN POUDRE THERMODURCISSABLE DE TYPE POLYESTER NOIR TEXTURE RAL 9005 AYANT 30 + 5 UNITES DE LUSTRE A 60 DEGRES
D'ANGLE D'INCIDENGE. L'EPAISSEUR DU FEUIL APRES CUISSON DOIT ETRE DE 4 MILS (0.004 POUCES) MINIMUM. L'’ADHERENCE DU

SYSTEME DE PEINTURE AU SUBJECTILE NE DOIT PAS ETRE INFERIEURE A LA CLASSIFICATION 2B DE LA NORME ASTM D3359

METHODE B. LA PREPARATION DES SURFACES DOIT RENCONTRER LES EXIGENCES DU FABRICANT DE PEINTURE.

10.LE FUT DOIT ETRE CERTIFIE CSA C22.2 NO. 206-13

- ] 26
0 L GRAVER L'ANNEE *’—‘7,
VN o DE CONSTRUCTION EJo
& 20xx  Ne———F
= GOUJON DE COULEUR VERTE -
© NE PAS PEINTURER SUR 30mm COINS ARRONDIS—"
N TROU TARAUDE
SN 6 POUR BOULON CAPTIF
GOUJON DE MISE A LA TERRE DETAIL 1
Echelle 1:5 Echelle 1:5
Etiquette d'identification / logo du fabricant
Date de fabrication : AAAA-MM-JJ
Lot ou Bon de commande : XX XXXXXX
Modéle (dessin de référence) : DNI-6M-4316
Poids : XXX KG
Couleur :| Noir texturé Ral 9005
Homologation :| CSA C22.2 No 206-13
INSTALLER A L'INTERIEUR DU FOT
ETIQUETTE D'IDENTIFICATION
DESSINE PAR: APPROUVE PAR:
. . D. Buta JC Gilbert. ing.
& Toutes les dimensions — =
MO ntrea I sont en millimatres, VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:
Sago:'lr;ralf;.lon JC Gilbert. ing. 100528
DATE: SIGNATURE:
15 juin 2019
TITRE: P
SOUS-FAMILLE DESSIN NORMALISE
FUT ROND EN ACIER 5.2 m 2019-08-05 DTNI-6M DNI-6M-4316 2/3

POUR JALONNEMENT




381 x 381

CHANFREIN _| 278.4 x 2784
35x35 .
GOUJON @10 POUR MISE A LA TERRE /// Tl
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Etiquette d'identification / logo du fabricant

Date de fabrication : AAAA-MM-JJ

Lot ou Bon de commande :

XX XXXXXX|

Modéle (dessin de référence) : DNI-6M-4321

Poids :

XXX KG

Couleur :

Noir texturé Ral 9005

LVOIR DESSIN DNI-6M-4321 2/3

VOIR DESSIN DNI-6M-4321 3/3

NOTES GENERALES :

. L'ACIER DOIT ETRE CONFORME A LA NORME ASTM-A572 DE GRADE 65 A
L'EXCEPTION DE L'ACIER DE LA PLAQUE D'ASSISE QUI DOIT ETRE
CONFORME A LA NORME CAN/CSA G40.21M DE TYPE 350WT.

. TOUTES LES PIECES D'ACIER ET LES BOULONS DOIVENT ETRE GALVANISEE
A CHAUD SELON LES EXIGENCES DE LA NORME ASTM 123 OU EN VIGUEUR
APPLICABLE.

LES VIS DE BLOCAGE DOIVENT ETRE EN ACIER INOXYDABLE TYPE 304.

.LES BORDS COUPES DE PLAQUES ET MEMBRURES D'ACIER DOIVENT ETRE
LISSES ET EXEMPTS DE FISSURES, DE CREUX ET DE CASSURES. LES BORDS
NE DOIVENT PAS ETRE COUPES MANUELLEMENT AU CHALUMEAU.

LE SOUDAGE DOIT ETRE EFFECTUE PAR UNE COMPAGNIE CERTIFIEE PAR LE
BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA
NORME CAN/CSA W47.1 "CERTIFICATION DES COMPAGNIES DE SOUDAGE
PAR FUSION DE L'ACIER". LA DIVISION 2 EST EXIGEE POUR LES TRAVAUX
SPECIFIES SUR CE DESSIN.

DETAILS DE CONSTRUCTION :

- LA CONICITE DU DIAMETRE DOIT ETRE DE 11.67+0.10mm/m

- LA SEMELLE D'ANCRAGE DOIT ETRE SOUDEE A ANGLE DROIT AVEC LA
PORTE D'ACCES,

— L'ASSEMBLAGE SOUDE A LA SEMELLE D'ANCRAGE DOIT PERMETTRE DE

DEVELOPPER 100% DE LA RESISTANCE PONDEREE EN FLEXION DU FUT
SELON LA NORME CSA-S6-14, ARTICLE 10.10,

L'ASSEMBLAGE AU SOMMET DU FUT DOIT ETRE ETANCHE,

LA PORTE D'ACCES DOIT ETRE EN ALUMINIUM COULEE D'UNE SEULE
PIECE

— UN CAPUCHON ETANCHE EN ALUMINIUM DOIT ETRE PREVU AU SOMMET
DU FUT LORSQU'IL N'Y A PAS DE CONSOLE D'ECLAIRAGE,

TOUTE LA QUINCAILLERIE DOIT ETRE EN ACIER INOXYDABLE.

-

N

> @

o

o

TETE DE FEU PIETON
SANS ECRAN
EPA=0.29m* @ 3.14m DE HAUTE

COFFRET D'ALIMENTATION ELECTRIQUE
300x600x200
EPA=0.29m* @ 1.3m DE HAUTEUR

CABINET 8 RELAIS
900x1200x300
EPA=1.73m?> @ 1.6m DE HAUTEUR

TETE DE FEU 6 SECTIONS
SANS ECRAN
EPA=0.85m* @ 3.83m DE HAUTE

PANNEAU 900X900

EPA=0.97m? @ 2.28m DE HAUTEUR GRAVER L'ANNEE »’ﬁt——

DE CONSTRUCTION

COINS ARRONDIS— ",

TROU TARAUDE
POUR BOULON CAPTIF
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5 GOUJON DE COULEUR VERTE -
NE PAS PEINTURER SUR 30mm Echelle 1:5
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GOUJON DE MISE A LA TERRE

Homologation :

CSA C22.2 No 206-13

INSTALLER A L'INTERIEUR DU FUT
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VOIR SUITE DES NOTES GENERALES AU DESSIN DNI-6M-4321 2/3
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NOTES GENERALES (SUITE DU DESSIN DNI-6M-4321 1/3) :

7. CRITERES DE CONCEPTION :

- SELON ANNEXE A32 « CHARGES DUES AU VENT SUR LES SUPPORTS D'EQUIPEMENTS ROUTIERS ET LES MEMBRURES
ELANCEES » DE LA NORME CSA-S6-14 « CODE CANADIEN SUR LE CALCUL DES PONTS ROUTIERS »,

~ VENT 25 ANS = 365Pa

- COEFFICIENT DE RAFALE = 2.5

- VERGLAS = 31mm

8. EQUIPEMENTS SUPPORTES : LA SURFACE EFFECTIVE (EPA) MAXIMALE ADMISSIBLE AU VENT DES EQUIPEMENTS (EXCLUANT LE
FUT) MULTIPLIEE PAR LEUR HAUTEUR MOYENNE (H) EST DE 30m® (EPA x H = 30m>).

9. PEINTURE : APPLIQUER PAR PULVERISATEUR ELECTROSTATIQUE SUR TOUTES LES SURFACES EXTERIEURES UN REVETEMENT
EN POUDRE THERMODURCISSABLE DE TYPE POLYESTER NOIR TEXTURE RAL 9005 AYANT 30 + 5 UNITES DE LUSTRE A 60 DEGRES
D'ANGLE D'INCIDENCE. L'EPAISSEUR DU FEUIL APRES CUISSON DOIT ETRE DE 4 MILS (0.004 POUCES) MINIMUM. L'ADHERENCE DU
SYSTEME DE PEINTURE AU SUBJECTILE NE DOIT PAS ETRE INFERIEURE A LA CLASSIFICATION 2B DE LA NORME ASTM D3359
METHODE B. LA PREPARATION DES SURFACES DOIT RENCONTRER LES EXIGENCES DU FABRICANT DE PEINTURE.

10.LE FUT DOIT ETRE CERTIFIE CSA C22.2 NO. 206-13

@ LUMINAIRE HELIOS RAC-666

EPA=0.11m*> @ 8.74m DE HAUTEUR

2438

-
I —

MANCHON-TUBE EN ACIER SOUDE
@114.3 EXT. x 4.8 EP. x 457 Lg.

DIAMETRE MINIMAL INTERIEUR = 102mm
DIAMETRE MAXIMAL INTERIEUR = 103mm

(A 120° L'UNE DE L'AUTRE) SUR 2 NIVEAUX

e 3 VIS DE BLOCAGE AVEC CAVITE A 6 PANS CREUX
@1/4"-20NCx1/2" LONG EN ACIER INOXYDABLE

(A 120° L'UNE DE L'AUTRE)

2438

CONSOLE D'ECLAIRAGE SIMPLE RAC-212
EPA=0.46m?* @ 7.35m DE HAUTEUR

POTENCE EN ACIER POUR FUT ROND
VOIR DESSIN DN-4404
EPA=0.71m* @ 6.22m DE HAUTEUR (POTENCE 5m)

PANNEAU 600X600 :

EPA=0.43m? @ 6.0m DE HAUTEUR

%=

LONGUEUR L | <] 2124 x4.8

305

DUFUT=6m|
e -
5 1 S
~ - —=—"

FUT ROND 6 m EN ACIER GALVANISE ACIER ASTM-A572 GRADE 65

0
4—@ @194 / @124 D.E. X 4.8 EPAIS

EPA=1.14m*> @ 2.78m DE HAUTEUR

POUR CONSOLE : 2 x 3 VIS DE BLOCAGE AVEC CAVITE A 6
PANS CREUX @1/2"-13NCx1/2" LONG EN ACIER INOXYDABLE

CAPUCHON ETANCHE (OPTIONNEL) ————— —

TETE DE FEU 6 SECTIONS
AVEC ECRAN 100mm

TITRE:

| ‘—vom DESSIN DNI-6M-4321 1/3 EPA=1.49m* @ 6.63m DE HAUTEUR
ELEVATION
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N 102x48 T3~ )

10668 (35'-0")

A=

3048
(Paroi 4.8 ép.)

N 137 x 4.8

7620 (25'-0")
(Paroi 9.5 ép.)

A=

4500 @ 5500

2590
-
A
g

137 x 9.5
cP
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Luminaire RAC-051
EPA =0.16 m* @ 10.85 m de hauteur
(fut 10.668 m seulement)

Oriflamme 915 x 2060
EPA =1.70 m* @ 8.03 m de hauteur

Capuchon étanche (optionnel)

4 vis de blocage avec cavité a 6 pans creux
@1/4"-20NC x 1/2" long en acier inoxydable

Fut acier ASTM-A572 grade 60 galvanisé

Fat 7.620 m : EPA=1.60 m* @ 3.5 m de hauteur
Fat 10.668 m : EPA=2.10 m*> @ 4.6 m de hauteur

2 Panneaux dynamique 485 x 485
EPA=2x0.38 m* @ 5.75 m de hauteur

Voir DNI-6M-4324 2/2

226 x 9.5

Porte d'accés 108 x 267

2 Panneaux 600 x 600
EPA =2x0.43 m* @ 5.80 m de hauteur

Panneau 600 x 900
EPA =0.65m* @ 5.95 m de hauteur

Potence 9.0 m DNI-6M-4408
EPA =1.33 m? @ 5.35 m de hauteur

Panneau 900 x 1200
EPA =1.30 m* @ 3.19 m de hauteur

5500 minimum

Cabinet 8 relais 900 x 1200 x 300
EPA=1.73 m*@ 1.6 m de hauteur

Coffret d'alimentation électrique 300 x 600 x 200
EPA=0.29 m* @ 1.3 m de hauteur

ELEVATION

Semelle d'ancrage Voir DNI-6M-4324 2/2

NOTES GENERALES :
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©

. L'acier doit étre conforme a la norme ASTM-A572 de grade 60 a I'exception de I'acier de la plaque d'assise
qui doit étre conforme a la norme CAN/CSA G40.21M de type 350WT.

Toutes les pieces d'acier et les boulons doivent étre galvanisée a chaud selon les exigences de la norme
ASTM 123 ou en vigueur applicable.

Les vis de blocage doivent étre en acier inoxydable type 316.

.Les bords coupés de plaques et membrures d'acier doivent étre lisses et exempts de fissures, de creux et
de cassures. Les bords ne doivent pas étre coupés manuellement au chalumeau.

Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le bureau canadien de soudage (CWB) en
vertu des exigences de la norme CAN/CSA W47.1 "Certification des compagnies de soudage par fusion de
I'acier". La division 2 est exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin.
Détails de construction :
— La conicité de la largeur du fat doit étre égale a 11.7 £ 0.1 mm/m
— La semelle d'ancrage doit étre soudée a angle droit avec la porte d'accés,
— L'assemblage soudé a la semelle d'ancrage doit permettre de développer 100% de la résistance
pondérée en flexion du fat selon la norme CSA-S6-14, article 10.10,
— L'assemblage au sommet du fat doit étre étanche,
— Toute la quincaillerie doit étre en acier inoxydable,
Le fat DN-4324 doit étre mis en place sur une base pyramidale DNI-6M-1307 de 2.1 m de profondeur.

. Critéres de conception :

— Selon annexe A3.2 de la norme CSA-S6-14,
— Vent 25 ans (Montréal) = 365 Pa
- Verglas = 31 mm

Equipements supportés : La surface effective (EPA) maximale admissible au vent des équipements
(excluant le fat) multipliée par leur hauteur moyenne (H) est de 50 m® (EPA x H< 50 m’).

Peinture : Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les surfaces extérieures un revétement en
poudre thermodurcissable de type polyester noir texturé Ral 9005 ayant 30 + 5 unités de lustre a 60 degrés
d'angle d'incidence. L'épaisseur du feuil aprés cuisson doit étre de 4 mils (0.004 pouces) minimum.
L'adhérence du systéme de peinture au subjectile ne doit pas étre inférieure a la classification 2B de la
norme ASTM D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit rencontrer les exigences du fabricant de
peinture.

10. Le fat doit étre certifié¢ CSA C22.2 no. 206-13 .
Etiquette d'identification / logo du fabricant
Date de fabrication : AAAA-MM-JJ
Lot ou Bon de commande : XX XXXXXX
Graver l'année Modeéle (dessin de référence) : DNI-6M-4324]
de construction Poids : XXX KG
20XX Couleur ;| Noir texturé Ral 9005
Homologation :| CSA C22.2 No 206-13
Coins arrondis .
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-

Echelle 1:100 M OPTION
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7620 mm
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Boulon captif
a téte ronde

Cercle de boulonnage
@394 (15-1/2")

4 Trous oblongs
@35 x 51 long

SEMELLE D'ANCRAGE

a 6 pans creux Echelle 1:10
106 @3/8"-16 x 1.25" long
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NOTES GENERALES :

1. Les éléments indiqués en aluminium doivent étre en alliage 6061-T4 ou T6.
2. Latige filetée 3/8" avec I'écrou et la rondelle doivent étre en acier inoxydable type 316. La tige doit étre vissée dans le bloc de support soudé

a l'intérieur du caisson.

Plaque pliée calibre 6 (= 4.1 épais)

H Bague soudé fileté ©88.9 D.E. @79.4 D.I.

“ Plaque de guidage 3 x 16 x 163

n Tige filetée @3/8"
Bloc 19 x 19 x 19

Boulon a téte fraisée @3/8" x 24" INOX 316
Attache en cuivre MALT fixée a la bague
Cale biseautée 120 x 235 x 14 avec trou @92
Tige @5/8" x 235
Blocage @6.4 x 2 soudé

Tuyau soudé non-fileté &#88.9 D.E. @79.4 D.I.
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COUPE B

Echelle 1:2

3. Les bords coupés de plaques et membrures d'aluminium doivent étre lisses et exempts de fissures, de creux et de cassures. Les bords ne

doivent pas étre coupés manuellement au chalumeau.

4. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des exigences de la norme

CAN/CSA W47.2 « Certification des compagnies de soudage par fusion de I'aluminium». La division 2 est exigée.

5. Les soudures doivent étre exécutées conformément a la norme

CAN/CSA W59.2.

6. Peinture : Appliquer par pulveérisateur électrostatique sur toutes les surfaces extérieures un revétement en poudrethermodurcissable de type

polyester noir texturé RAL 9005 ayant 30 + 5 unités de lustres a 60° d'angle d'incidence. L'épaisseur du feuil apres cuisson doit étre de 4 mils

minimum. L'adhérence du systéme de peinture au subjectile ne doit pas étre inférieure a la classification 2B de la norme ASTM D3359 méthode
B. La préparation des surfaces doit rencontrer les exigences du devis.

7. La bride d'alimentation est congue pour supporter un poids admissible de 300 kg appliqué au centre de la bague @3%%".

8. La bride d'alimentation doit étre certifiee CSA C.22.2 No 206-13.

Si non spécifiées, toutes les dimensions sont en millimétres.

-
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contraire.

Montréal &3

Toutes les dimensions
sont en millimétres,

ion

TITRE:

BRIDE D'ALIMENTATION
RENFORCEE

2019-08-05

8"

/DESSINE PAR:

APPROUVE PAR:

D. Buta JC Gilbert, ing.
VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:
JC Gilbert. ing. 100528

DATE: SIGNATURE:

15 juin 2019

SOUS-FAMILLE

DTNI-6M

DESSIN NORMALISE

DNI-6M-4331




Lp

L =

305
I

F—_—_———— ]

Lolgg gl |

ATTACHE POUR FUT CARRE
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LA MASSE

COUPEB-B

1.

2.

10.

11

. La potence doit étre certifiee CSA C.22.2 No 206—13.

L'acier doit &tre conforme a la norme ASTM 500 Grade C a I'exception des
plaques qui doivent &tre conformes & la norme CAN/CSA G40.21M de type 300W.
Les boulons en acier galvanisé doivent étre conformes & la norme ASTM—A325,
type 3.

Les boulons en acier inoxydable doivent &tre de type 304.

Toutes les pidces d’acier et les boulons d’assemblage doivent &tre galvanisée &
chaud selon les exigences de la norme ASTM 123 ou en vigueur applicable.

Les bords coup&s de plaques et membrures d’acier doivent &tre lisses et exempts
de fissures, de creux et de cassures. Les bords ne doivent pas étre coupés
manuellement au chalumeau.

Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le Bureau canadien
de soudage (CWB) en vertu des exigences de la norme CAN/CSA W47.1
"Certification des compagnies de soudage par fusion de I’acier”. La division 2 est
exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin.

Les soudures doivent &tre exécutées conformément & la norme CAN/CSA W59.

Critéres de conception:
— Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les supports d’équipements

routiers et les membrures élancées de la norme CAN/CSA—S6—14.

— Selon le Tome lll: Ouvrage d’art MTQ.

— Epaisseur de verglas: 31mm radial.

— Vent (1/25 ans): 0.365 kPa (zone 1).

Poids des équipements: — un des appareils suivants fixé sur la potence en acier:
RTMS (dessin DNI-6M—4405), feu sonore (dessin DNI-6M—4406), Autoscope SOLO
PRO Il, caméra.

Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les surfaces
extérieures un revétement en poudre thermodurcissable de type polyester noir
texturé RAL 9005 ayant 30 + 5 unités de lustre & 60" d’angle d'incidence.
L'épaisseur du feuil aprés cuisson doit &tre de 4 mils minimum. L'adhérence du
syst€éme de peinture au subjectile ne doit pas étre inférieure & la classification 2B
de la norme ASTM D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit rencontrer
les exigences du devis.
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MISE A LA

PL. TYPE 2 MASSE

MASSE PL. TYPE 1

PL 200x254x13

8 BOULONS HEX. ¢1/2"—1:J>NCX89 Lg.
FILETES SUR TOUTE SA LONGUEUR, C/A

ECROU ‘‘HEAVY”, RONDELLE A RESSORT
EN ACIER GALVANISE. | NOTES GENERALES :
' 1. L’acier doit &tre conforme & la norme CAN/CSA G40.21M de type 300W;
. J\ . 2. Les boulons doivent étre conformes & la norme ASTM—A325, type 3;
]
I ' I ggAngElN 3. Toutes les pidces d’'acier et les boulons d'assemblage doivent &tre galvanisée & chaud selon
PL 6.4 I | I /_ X les exigences de la norme ASTM 123 ou en vigueur applicable;
: | : 4. les bords coupés de plaques et membrures d’acier doivent &tre lisses et exempts de
I | I fissures, de creux et de cassures. Les bords ne doivent pas étre coupés manuellement au
: i I chalumeau;
5 I | I 35 8 5. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le Bureau canadien de
I | I - soudage (CWB) en vertu des exigences de la norme CAN/CSA W47.1 “Certification des
| | | compagnies de soudage par fusion de I'acier”. La division 2 est exigée pour les travaux
: m::n : spécifiés sur ce dessin;

6. Les soudures doivent &tre exécutées conformément & la norme CAN/CSA W59;

7. Critéres de conception:
— Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les supports d’équipements routiers et
les membrures é&lancées de la norme CAN/CSA—-S6—14;
— Selon le Tome lll, Ouvrage d’art MTQ:
— Epaisseur de verglas: 31mm radial;
— Vent (1/25 ans): 0.365 kPa (zone 1);

152

8. Poids des équipements:
— Potence supportant un montage de 6 feux de voies vertical en polycarbonate d’un poids
de 25 kg avec écran.

i
]
]
|
\—PL| 95 i 9. Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les surfaces extérieures un
i

MISE A LA /]

revétement en poudre thermodurcissable de type polyester noir texturé RAL 9005 ayant

MASSE 84 i 84 30 + 5 unités de lustre a 60" d’'angle d’incidence. L'&paisseur du feuil aprés cuisson doit
! &tre de 4 mils minimum. L’'adhérence du systdme de peinture au subjectile ne doit pas étre
107 | 107 infffrieure da 'th classi{icotilon 2B de la r:jorrrée ASTM D3359 méthode B. La préparation des
{ surfaces doit rencontrer les exigences du devis;
i 11. La potence doit étre certifiee CSA C.22.2 No 206—13.
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m mm mm mm mm mm
1,000* | 182 5,2 73 62,7 583
2,000 | 450 5,2 73 62,7 | 1618
3,000 | 718 5,2 73 62,7 | 2654
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(15") ET PLUS DE HAUT
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DETAIL 1

Echelle 1:5

L'acier doit &tre conforme a la norme ASTM 500 Grade C de type
350W & I'exception des plaques qui doivent &tre conformes @& la
norme CAN/CSA G40.21M de type 300W.

Les boulons de 23/4” doivent &tre conformes & la norme
ASTM—A325.

Les boulons de @1/2” doivent &tre en acier inoxydable type 304.

Toutes les pidces d’acier et les boulons d’assemblage doivent é&tre
galvanisée d chaud selon les exigences de la norme ASTM 123 ou
en vigueur applicable.

Les bords coupés de plaques et membrures d'acier doivent &tre
lisses et exempts de fissures, de creux et de cassures. Les bords
ne doivent pas é&tre coupé&s manuellement au chalumeau.

Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le
Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des exigences de la
norme CAN/CSA W47.1 "Certification des compagnies de soudage
par fusion de I'acier”. La division 2 est exigée pour les travaux

spécifiés sur ce dessin.

Les soudures doivent étre exécutées conformément & la norme
CAN/CSA W59.

Critéres de conception:

— Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les
supports’équipements routiers et les membrures é&lancées de la
norme CAN/CSA—S6-—14.

— Selon le Tome lll: Ouvrage d’art MTQ.

— Epaisseur de verglas: 31mm radial.

— Vent (1/25 ans): 0.365 kPa (zone 1).

Poids des équipements:

— un des appareils suivants fixé sur la potence en acier: RTMS
(dessin DNI-6M—4405), feu sonore (dessin DNI—6M—4406),
Autoscope SOLO PRO Il, caméra.

Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les
surfaces extérieures un revétement en poudre thermodurcissable de
type polyester noir texturé RAL 9005 ayant 30 = 5 unités de lustre
& 60" d’angle d’incidence. L'épaisseur du feuil aprés cuisson doit
&tre de 4 mils minimum. L'adhérence du systdme de peinture au
subjectile ne doit pas étre inférieure a la classification 2B de la
norme ASTM D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit

rencontrer les exigences du devis.
La potence doit étre certifiée CSA C.22.2 No 206-13.

@ Y DESSINE PAR: APPROUVE PAR: R
pu Toutes les dimensions D.’Buta' JC Gilbert, ing.
Montréal &3 | = VERIFEPAR, | #MEWSRE oG
contraire. o JC Gilbert. ing. 100528
g ) % DATE: SIGNATURE:
Y ' § 15 juin 2019
TITRE: < ’wzgf;“ig e SOUS-FAMILLE DESSIN NORMALISE
[ ] ~08 -
POTENCE D'ACIER, 1Tm A 3m, DTNI6M | DNI-6M403
ATTACHE POUR FUT ROND




|
360|
110

270 EXT. x Aé,5 50
P —2-TROUS 08
ry
CONICITE DU FOT= it
/—11 @ 13 mm/m 20d x 4,5 EP. N 102
ol Y i ~TUYAU CEDULE 40
v e T 260 EXT. x 3,9
| — T A EP.
e EL
ETIQUETTE @
§ D’IDENTIFICATION 33 g 5
© VIS EN ACIER INOXYDABLE 316 10 5 o
© GROSSEUR 3/8"—16 X 1” POINTE o e I ) 12 0
S AUTO—PERCEUSE TETE - 2 - @
M HEXAGONALE AVEC RONDELLE
7 RN
8 lp | od 5 < NEE
'_
z m mm 9,5
o 9,5 | \_PL 6.4 PL 6,4
= 2,000 90 \Q
A 3,000 [ 100 47 42 5
x 4,000 | 110
= [5.000 | 120 PL. TYPE 1 PL. TYPE 2
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S L/ I
To)
=1 & ‘#T\TROU 55
© Y N~ N e
@3 <> \S—TROUS 215
J \—C100x8x63,5 Lg.
5 PL TYPE 1
1 BOULON NON NOTES GENERALES :
PEINTURE PL 203x254x13 . . R
JONE DE 430 1. L'acier doit étre conforme & la norme CAN/CSA G40.21M de type 300W.
@
(TYPE) NON PEINTLTRnE Les boulons doivent étre conformes d la norme ASTM—A325, type 3.
SUR L’ASSEMBLAGE Toutes les piéces d’acier et les boulons d’assemblage doivent é&tre
galvanisée a chaud selon les exigences de la norme ASTM 123 ou en
vigueur applicable.
4. Les bords coupés de plagques et membrures d’acier doivent étre lisses et
exempts de fissures, de creux et de cassures. Les bords ne doivent pas
PL. 6,4 A &tre coupé&s manuellement au chalumeau.
5. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le Bureau
5 canadien de soudage (CWB) en vertu des exigences de la norme CAN/CSA
CHANFREIN W47.1 "Certification des compagnies de soudage par fusion de l'acier”. La
8 BOULONS HEX. 20%x20 division 2 est exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin.
81/2"—13NCx89 Lg. ~ . R L B .
FILETE SUR TOUTE SA 28 0 6. Les soudures doivent &tre exé&cutées conformément & la norme CAN/CSA
LONGUEUR, C/A WS9.
ECROU ‘‘HEAVY”, 7. Criteres de conception:
RONDELLE A RESSORT m — Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les supports
EN ACIER GALVANISE | | In d’équipements routiers et les membrures &lancées de la norme
E CAN/CSA—-S6—14.
ke — Selon le Tome lll: Ouvrage d’art MTQ.
e — Epaisseur de verglas: 31mm radial.
~ — Vent (1/25 ans): 0.365 kPa (zone 1).
pt 8. Poids des équipements:

FER EN "U"J

TROU FILETE

1/4"-20 P

-PL 9,5

108 108

OUR VIS 216

AUTO—PERCEUSE

— Potence supportant un montage de 6 feux de voies vertical en
polycarbonate d'un poids de 25 kg avec é&cran.

Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les surfaces
extérieures un revétement en poudre thermodurcissable de type polyester
noir texturé RAL 9005 ayant 30 + 5 unités de lustre & 60° d’angle
d’incidence. L’épaisseur du feuil aprés cuisson doit &tre de 4 mils
minimum. L’adh&rence du systd@me de peinture au subjectile ne doit pas
étre inférieure & la classification 2B de la norme ASTM D3359 méthode B.
La préparation des surfaces doit rencontrer les exigences du devis.

10. La potence doit étre certifiee CSA C.22.2 No 206-13.
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NOTES GENERALES

1.

L’acier doit étre conforme & la norme CAN/CSA G40.21M de type 350W & I'exception des plaques d'assises qui doivent &tre conformes
d la norme CAN/CSA G40.21M de type 350WT.

2. Toutes les pigces d'acier et les boulons doivent &tre galvanisée a chaud selon les exigences de la norme ASTM 123 ou en vigueur
applicable.

3. Les bords coupés de plaques et membrures d’acier doivent &tre lisses et exempts de fissures, de creux et de cassures. Les bords ne
doivent pas étre coupés manuellement au chalumeau.

4. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des exigences de la
norme CAN/CSA W47.1 "Certification des compagnies de soudage par fusion de I'acier”. La division 2 est exigée pour les travaux
spécifiés sur ce dessin.

5. Les soudures doivent étre exécutées conformément & la norme CAN/CSA W59.

6. Les dimensions sont en millimétres.

7. Critéres de conception:

— Selon I'appendice A3.2: Charges dues au vent sur les supports d’&quipements routiers et les membrures élancées de la norme
CAN/CSA—-S6—14.
— Selon le Tome lll: Ouvrage d’art MTQ.
— Epaisseur de verglas: 31 mm radial.
— Vent (1/50 ans): 0.41 kPa (zone 1).
8. Poids des équipements:
— 1 coffret d’alimentation électrique fixé & la base du fat.
— 1 cabinet 12 relais fixé & la base du fat.
— Deux montages de 6 feux de voies en polycarbonate d’un poids de 32kg, un fixé au bout de la potence et I'autre, au centre.
— Un montage de 2 feux piéton fixés sur le fat.

9. Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les surfaces extérieures un revétement en poudre thermodurcissable de
type polyester noir texturé RAL 9005 ayant 30 + 5 unités de lustre @ 60" d’'angle d’incidence. L'épaisseur du feuil aprés cuisson doit
&tre de 4 mils minimum. L’adhérence du syst&me de peinture au subjectile ne doit pas &tre inférieure & la classification 2B de la
norme ASTM D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit rencontrer les exigences du devis.

10. La potence doit étre certifiee CSA C.22.2 No 206-13.

DETAIL 1
ASSEMBLAGE AU FOT DNI-6M—4317
TROUS POUR CABLAGE DE
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o| o] 42 L e—— —————5=
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L
125 .,
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S ol o L D d ¢ B b CERCLE DE BOULONAGE
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1500 1500

6000

Segment droit Segment courbe

@140 x 8.5

S Z175x9.5

Segment droit

B0 x 6.4

o,
o
Détail 1 d ;
0 ——
E 1) - — Trou @25 foré pour
passage de cable
° Poids de la potence = 250 kg (optionnel) Plaque de
Centre de gravité © f . _ fermeture
350 ko ) Poids de l'attache = 40 kg stanche
Echelle 1:40 L
NOTES GENERALES :
e T [ 1. L'acier doit étre conforme a la norme ASTM-A572 grade 60 a I'exception de I'acier des plaques
- || = - ] soudées qui doit étre conforme a la norme CAN/CSA G40.21M grade 350WT.
oy Potence Potence
% L j hi - | _ ronde ronde 2. Toutes les piéces d'acier et les boulons doivent étre galvanisée a chaud selon les exigences
6 M ! % P 3307 1 10 P de la norme ASTM 123 ou en vigueur applicable.
= .
§ q:&éff 3 I 1500 T\ﬂ RS 3. Les boulons doivent étre en acier ASTM-A325 type 3.
. N 13 ) ) o )
CP ] i 2 —— £‘ a i A\ ir ‘3 4. Les bords coupés de plaques et membrures d'acier doivent étre lisses et exempts de fissures,
5 - ! § g - Plaque 32 ~ 8 boulons @3/4" de creux et de cassures. Les bords ne doivent pas étre coupés manuellement au chalumeau.
I <
He | Z o - 380 x 480 o~ U t ASTM‘A32? 5. Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par le bureau canadien de soudage
a4 ! | @ 380 Trous @7/8 (CWB) en vertu des exigences de la norme CAN/CSA W47.1 "Certification des compagnies de
19 | | I soudage par fusion de I'acier". La division 2 est exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin.
8 Plaques »H« 127 E2d @72 . ;
85x85 x8 380 R g2oQ 4 Trou foré 6. Détails de construction :
72 7 €3 = E Fait carré — La conicité de la potence doit étre de 11.6 £ 0.10 mm / m,
8 C4 45 290 45 Ex @ — _ s . h . o
| | co=|o DN-4324 L'assemblage soudé a la semelle d'ancrage doit permettre de développer 100% de la
’0& 72 ! ! o5 % 3 résistance pondérée en flexion de la potence selon la norme CSA-S6-14, article 10.10,
8 [ g 5 < — L'assemblage au bout de la potence doit étre étanche,
o 2 ~L|% g_g ‘ 384 ‘ Plaque 7. Critéres de conception :
S 1 o 105 x 480 x 19 — Selon annexe A3.2 de la norme CSA-S6-14,
/\ - ‘ - 174 . ‘ - Vent 25 ans (Montréal) = 365 Pa
gl ¢ S S _ 6 Plaques - Verglas = 31 mm
< T o ~ $ 85x85x8 8. Equipements supportés : La surface projetée effective (EPA) maximale admissible au vent
o © c{’,’ des équipements (excluant la potence) est de 4 m? dont le centre gravité est situé a 6.3 m
S } < 4 % horizontalement par rapport a la face d'appui de la potence sur le fat. Le poids maximal
8 Ecrous et rondelles % / T e 8 Ecrous barrant adimissible des équipements supportés est de 120 kg.
- ASTM-A325 type 3 = Plaque pliée 9. Peinture : Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les surfaces extérieures un
8 trous @7/8" forés — 178 Trou fileté @3/8"-16 pour vis MALT en acier inoxydable 430 x 380 x1/2" revétement en poudre thermodurcissable de type polyester noir texturé RAL 9005 ayant A
Trou ellipse 3 @3/8"-16 x 1" avec pointe auto-perceuse 30 + 5 unités de lustre a 60 degrés d'angle d'incidence. L'épaisseur du feuil aprés cuisson doit
étre de 4 mils (0.004 pouces) minimum. L'adhérence du systéme de peinture au subjectile ne
DETAI L 1 COU PE A doit pas étre inférieure a la classification 2B de la norme ASTM D3359 méthode B. La
préparation des surfaces doit rencontrer les exigences du fabricant de peinture.
Echelle 1:15 Echelle 1:15 10. La potence doit étre certifiée CSA C22.2 no. 206-13.
a ” 7 DESSINE PAR: APPROUVE PAR: (/" goUS-FAMILLE
MO ntreal D Buta JC Gilbert. ing.
Toutes les dimensions VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ DTNI-6M
sont $n millimétres, 1C Gilb 100528
TITRE: sauf indication ilbert. ing. DESSIN NORMALISE
POTENCE RONDE gm . contraire. DATE: SIGNATURE
ATTACHE POUR FUT CARRE Sor9-08-05|| 15 juin 2019 DNI-6M-4408




_POTENCE 1 m————) _
j 2000
|
POTENCE 2 m [ ———
] 3000 ,
' |
POTENCES3 WM ]

LONGUEUR DE MEMBRURE DISPONIBLE

NOTE:

LES MONTAGES DE PLUS DE 700 MM DOIVENT
ETRE MUNIS DE DEUX VIS DE BLOCAGE POUR
EVITER LES ROTATIONS AUTOUR DU FUT ET
EMPECHER LES ATTACHES DE GLISSER HORS

DU MONTAGE;

!
LOGO DE LA VILLE4V J—

DE MONTREAL EN

Echelle 1:20
VARIABLE
250
TUBE D’INSERTION
E | D.E. 70 mm PLAQUBEOL(JZ%%Og —
| 3 D.. 64 mm TUBE X
i' | D.E. 102 mm
T 1
| I
| | | |
: -t +—
I L4l £ PORTE D’ACCES 1
| .t _ e __1___ = ——
! o TROU 6mm —/
| r rd r
ELEVATION LATERALE
PROFILE DE 1000 mm A 3000 mm
Echelle 1:5 Q Kw
_"\\\< . )‘.__
L \\\% PLAQUE 4,7x13x400
TR T OUVERTURE LIBRE
,,/,/ \‘\\ 102 95 mm LARGE
TR _7__ BOULON CAPTIF A TETE RONDE
7@/ 1= AVEC CAVITE A (6) PANS CREUX
23/8"—16x1” Lg EN ACIER
102 o INOXYDABLE COUPE B-B
- Echelle 1:5
155
AVANT o5
b CINTRAGE PLAQUE DE
| 5x25x38
— 00
f———% ———— —- — _—-VOIR DETAIL 1 GRAVER L’ANNEE
! DE CONSTRUCTION
| N VOIR zoxx\§ X o
i e DETAIL 1 Qo8 o
L BLOC DE 13x25x25 COINS B
R% LA PORTE ARRONDIS_/
2 e | S|
M MON1|REAL___N_ TROU TARAUDE POUR
/ | BOULON CAPTIF
| DETAIL 1

\

!
l \
' RAYON DE 12mm

SUREPAISSEUR Q TIGE DE 99,5x50
1,6mm DE LONG.
COUPEA-A
Echelle 1:5

Echelle 1:2

NOTES:

— LES PORTES DOIVENT ETRE EN ALUMINIUM,
COULEES D'UNE SEULE PIECE 4,8mm D'EPAIS;

— LETTRAGE ET SIGLE EN RELIEF D’ENVIRON

1,6mm D’EPAIS;

— OUVERTURE POUR PORTE 300x102, COINS
ARRONDIS DE 12,5mm DE RAYON.

-

Toutes les dimensions

~ g ~
Montréal &3 | =

contraire.

TITRE:

MEMBRURE POUR
FEUX SONORES

2019-08-05

N

a DESSINE PAR: APPROUVE PAR: )
D. Buta JC Gilbert, ing.
VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:

JC Gilbert. ing. 100528

DATE: SIGNATURE:

15 juin 2019
SOUS-FAMILLE DESSIN NORMALISE
DTNI-6M |DNI-6M-4409 1/3




ATTACHE POUR FUT ROND OU CARRE

2—BANDES
D’ATTACHE
3/4"x0.03”

1—BANDE
D’ATTACHE
3/4"x0.03”

TROU FILETE 3/16”
~__AVEC VIS A PRESSION
3/16"x 19 mm EN

Ij‘— INOX 306
) 4
| di_ |
| .
| | T FOT

Echelle 1:5

130

TROU FILETE 3/16”
__AVEC VIS A PRESSION
3/16"x 19 mm EN

230

100

INOX 306

TUBE
.— D.E.
D.l.

102 mm
89.3 mm

TUBE D’'INSERTION
~—D.E. 70 mm
D.I. B4 mm

COUPE B-B

—PL 120x230xT

POTENCE | T

(mm)

1 m

10

2 m

13

3 m

16

Echelle 1:5

5
e
PC
N
= -
/ nZ\i A
|
|/ o | N
| S8 H - 2
I\ - | -
\
| \ [ Y.
>/
/ 40 3
TIGE EN ALUM{})%M; CONGE 5mm
. 10 (TyP.)

COUPE A-A

Echelle 1:5

NOTES GENERALES:

o

Les éléments indiqués en aluminium doivent &tre d'alliage
6061-T6.

Les bandes doivent
Les bandes doivent
« BAND—IT »:

Le soudage doit étre effectué par une compagnie certifiée par
le Bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des exigences
de la norme CAN/CSA W47.2 « Certification des compagnies
de soudage par fusion de I'aluminium ». La division 2 est
exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin. Aprés le
soudage, réaliser un traitement thermique des assemblages
soudés afin de redonner I'état T6.

Les soudures doivent étre exécutées conformément & la norme
CAN/CSA W59.2 « Welded Aluminium Construction ».

Les soudures doivent étre étanches.

Charges de conception: (Région de Montréal)

Epaisseur de verglas = 31 mm

Vent (25ans) = 0.365 kPa

Poids du feu sonore = 25 kg

Poids de verglas = 60 kg

Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes
les surfaces extérieures un revétement en poudre
thermodurcissable de type polyester noir texturé RAL 9005
ayant 30 £ 5 unités de lustre & 60° d'angle d’incidence.
L’épaisseur du feuil aprés cuisson doit &tre de 4 mils
minimum. L'adhérence du systéme de peinture au subjectile ne
doit pas étre inférieur a la classification 2B de la norme ASTM
D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit rencontrer
les exigences du devis;

Une inspection visuelle est faite & 100% selon les exigences de
la norme CSA W39 par un inspecteur en soudage certifié selon
les exigences de la norme CSA W178.2.

tre en acier inoxydable type 201 (trempé).
8tre mise en place & l'aide du systéme

-

Montréal &3

contraire.

Toutes les dimensions
sont en millimétres,
sauf indication

TITRE:

MEMBRURE POUR
FEUX SONORES

Y/ DESSINE PAR:

APPROUVE PAR: )

D. Buta JC Gilbert, ing.
VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:
JC Gilbert. ing. 100528

DATE: SIGNATURE:

15 juin 2019

SOUS-FAMILLE

DTNI-6M

2019-08-05

DESSIN NORMALISE
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VARIABLE

100

240

—<Pe [

PROFILE No 1
o |
N MONTAGE D1
Echelle 1:10
Te] ———|
~ H—PROFILE No 2
26
ATTACHE 17— 635
PROFILE DE 700 mm ET MOINS [
Echelle 1:5
MONTAGE D1-A
Echelle 1:10
7.4
d 85
45 T 40-150 \ '
o 85 .
i Q
AS 85
2 — |
© /-/ 45. Am < ‘% % 'Po\
| D 5l S
1
M a 9
&.J__“’ ~ 7
ASSEMBLAGE DE DEUX / &
- - 9,5
PROFILE No 1 PROFILES EN ALUMINIUM ——
N.A.E. N.A.E. z
PROFILE No 2
N.A.E.
NOTE.:
SEULS LES PROFILES DE_MOINS DE 700 MM PEUVENT
ETRE INSTALLES SUR UNE RALLONGE DE FUT;
NOTES GENERALES :
1. Les éléments indiqués en aluminium doivent &tre d’alliage 6061-T6.
2. Les bandes doivent &tre en acier inoxydable type 201 (trempé). Les bandes doivent &tre mise en place a
I'aide du systdme « BAND—IT »:
3. Le soudage doit &tre effectué par une compagnie certifiée par le Bureau canadien de soudage (CWB) en
vertu des exigences de la norme CAN/CSA W47.2 « Certification des compagnies de soudage par fusion
de I'aluminium ». La division 2 est exigée pour les travaux spécifiés sur ce dessin. Aprés le soudage,
réaliser un traitement thermique des assemblages soudés afin de redonner I'état T6.
4. Les soudures doivent étre exécutées conformément & la norme CAN/CSA W59.2 « Welded Aluminum
Construction ».
5. Les soudures doivent étre étanches.
6. Charges de conception: (Région de Montréal)
Epaisseur de verglas = 31 mm
Vent (25ans) = 0.365 kPa
Poids du feu sonore = 25 kg
Poids de verglas = 60 kg
7. Peinture: Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur toutes les surfaces extérieures un revétement en
poudre thermodurcissable de type polyester noir texturé RAL 9005 ayant 30 = 5 unités de lustre & 60°
d'angle d'incidence. L’épaisseur du feuil aprés cuisson doit &tre de 4 mils minimum. L'adhérence du
systéme de peinture au subjectile ne doit pas &tre inférieur & la classification 2B de la norme ASTM
D3359 méthode B. La préparation des surfaces doit rencontrer les exigences du devis.
8. Une inspection visuelle est faite & 100% selon les exigences de la norme CSA W59 par un inspecteur en
soudage certifié selon les exigences de la norme CSA W178.2.
@ Y DESSINE PAR: APPROUVE PAR: )
. . D. Buta JC Gilbert, ing.
” Toutes les dimensions = =
M Ontre al sont en millimetres, VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ:
Sagomralfr?;_lon JC Gilbert. ing. 100528
DATE: SIGNATURE:
15 juin 2019

TITRE:

SOUS-FAMILLE

DTNI-6M
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2019-08-05

MEMBRURE POUR
FEUX SONORES

DESSIN NORMALISE

DNI-6M-4409 3/3




L

| Voir Détail 1 Tube I x T Faire coincider | extrt'amltej dg panneau
< avec l'extrémité du tube 3
o A i
0= Q
SO~ S |
= ee 29
g 8¢ g /[ NS Bouchon
N - I \ B / B
= N H - -
Y < I ° L]
PANNEAU POTENCE BOUCHON
B (mm) | L (mm)|@ (mm)| T (mm) | @ (mm) | EP. (mm) Panneau de nom rue en aluminium
. o
900 | 1280 | 762 | 635 | 70 3 150 EP.: 1.6 @ 4.0 mm (Poids max. = 6 kg) 150 8
1200 1580 | 76.2 6.35 70 3
1500 1880 | 76.2 6.35 70 3 B
1800 2180 | 889 | 6.35 82 3

@ = Diamétre extérieur du tube
T = Epaisseur du tube NOTES GENERALES:

1. Toutes les piéces soudées en aluminium doivent étre en
alliage 6061-T6 (sauf pour la plaque de fermeture).

2. Exécuter un traitement thermique aprés le soudage pour que
le matériau soit en état T6 (sauf pour la plaque de fermeture).

ﬁ.‘.ﬁ. Pl 120x230x13 3. Le soudage doit &tre effectué par une compagnie certifiée par

le bureau canadien de soudage (CWB) en vertu des
exigences de la norme CAN/CSA W47.2 «Certification des
compagnies de soudage par fusion de I'aluminium ». La
division 1 est exigée par les travaux spécifiés sur ce dessin.

4. Les soudures doivent étre exécutées conformément a la
norme CAN/CSA W59.2.

5. Le panneau de nom de rue doit étre en alliage d'aluminium
5052-H36 ou 5052-H38.

6. Les bords coupés de plaques et membrures d'aluminium
doivent étre lisse et exempts de fissures, de creux et de
cassures. Les bords ne doivent pas étre coupés manuellement
au chalumeau.

7. Les boulons et plaquettes doivent étre en acier inoxydable de
type 316 peinturés. Chaque boulon doit étre fournie avec un

}C écron et une rondelle du méme matériau.

8. PEINTURE : Appliquer par pulvérisateur électrostatique sur

\\& toutes les surfaces extérieures un revétement en poudre

M thermodurcissable de type polyester noir texturé ayant 30+5

Pas a I'¢chelle | 45° unités de lustres a 60° d'angle d'incidence. L'épaisseur de feuil

COUPE B-B Attache rigide
Plaquette 32 X 76 X 10 CJP aprés cuisson doit étre de 4 mils minimum. L'adhérence du

Acier inox 316
i 6
DETAIL 1 Congé 5 mm ‘ BT ‘ 6 systéme de peinture au subjectile ne doit pas étre inférieure a
chaque coté =~ la classification 2B de la norme astm D3359 méthode B. La
COU PE A_A 6 préparation des surfaces doit rencontrer les exigences du
P T T devis.
9. CHARGES DE CONCEPTION : Vent 25 ans @ 365 Pa,
Verglas 31 mm radial, Charge supportée admissible = 8 kg.

210

Tube I xT
5
O Plaque

< d'ancrage
“‘M 50 x 38 x 10
} 2-Boulons 1 B
68

2 - trous @11
165
|
230

o g,
» S

&/ N\&
o

[

o
i
o] le|le

2 - trous filetés @3/16"

©
~

48

Acier inox 316
a1/4"

14

20

Face arriere || Face avant Panneau
du panneau || du panneau

Pas a I'échelle

Pas a I'échelle

Pour attache sur f0t rond ou carré, voir DNI-6M-4426. Pour attache sur fat a rainures, voir DNI-6M-4427

a y 7 DESSINE PAR: APPROUVE PAR: " goUS-FAMILLE R
MO ntreal D Buta JC Gilbert. ing.
Toutes les dimensions VERIFIE PAR: # MEMBRE 0I1Q DTNI-6M
POTENCE POUR PANNEAU DE contraire. 0 LU DATE: SIGNATURE
NOM DE RUE AGRANDI Zoe-o0-0s 15juin 2019 DNI-6M-4425




Fat DNI-6M-4311

2 - Bandes d'attache

25.4x0.76

Trou fileté @3/16"
avec vis a pression
@3/16" x 19 mm
Acier inox 316

1 - Bande d'attache
25.4x0.76

Potence
DNI-6M-4425

2 - Bandes d'attache
25.4 x0.76

Fat DNI-6M-4314

1 - Bande d'attache
25.4x0.76

FUT ROND

Pas a I'échelle

Pour la potence en aluminium, voir DNI-6M-4425.

Potence
DNI-6M-4425

FUT CARRE

Pas a I'échelle

120
<
| N
A ———Ht
| KN | o
8 3 \J N
o i \\/ |
e | :
1 T T
gl i |
s : |
-
Pl 120x230x13
Pas a I'échelle
NOTES GENERALES:
1. Les bandes doivent étre en acier inoxydable type 201
(trempé).
2. Les bandes doivent étre mise en place a l'aide du
systéme « BAND-IT ».
3. CHARGES DE CONCEPTION : Vent 25 ans @ 365 Pa,
Verglas 31 mm radial,
Charge supportée admissible = 8 kg.
4. Une a deux potences de 2180 mm, admissibles avec le
systéme de 3 bandes d'attache.
5. Une a trois potences de 1880 mm et moins, admissibles

avec le systéme de 3 bandes d'attache.

a y 7 DESSINE PAR: APPROUVE PAR: Y goUS-FAMILLE R
MO ntreal D Buta JC Gilbert. ing.
Toutes les dimensions VERIFIE PAR: # MEMBRE 0I1Q DTNI-6M
TITRE: ~ sauf indication ’ JC Gilbert. ing. 100528 DESSIN NORMALISE
ATTACHE POUR FUT contraire. %, QUG DATE: SIGNATURE
ROND OU CARRE 2019-08-05|(| 15 juin 2019 DNI-6M-4426




Boulon a téte ronde avec 120

T T collet carré
! } O Acier inox 316
| ) - 23/8"-16
L :
: ! : HE D
s ;
3 ] 3 / ””””””””””””” o
| e |
| ) | &
3 3 Potence
i 1 DNI-6M-4425
U Pl 120x230x13
203 Fat a rainures
COUPE A-A DNI-5A-3302

Pas a I'échelle

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, <> NOTES GENERALES:

1. Les boulons doivent étre en acier inoxydable de type 316
peinturés selon le systéme de peinture du fat. Chaque
PN . boulon doit étre fournie avec un écron et une rondelle du

Fat a rainures méme matériau.

DNI-5A-3302 2. CHARGES DE CONCEPTION : Vent 25 ans @ 365 Pa,
Verglas 31 mm radial,
Charge supportée admissible = 8 kg.

Pour la potence en aluminium, voir DNI-6M-4425.

a , 7 DESSINE PAR: APPROUVE PAR: Y sous.FAMILLE )
MO ntrea I % D Buta JC Gilbert. ing.
Toutes les dimensions VERIFIE PAR: # MEMBRE 0IQ DTNI-6M
sont en millimeétres,
ATTACHE POUR FOT ARAINURES | = SIGNATURE
2019-08-05 15 juin 2019 DNI'6M'4427
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